S oo Empresa Eléctrica Quito

V1-2022
ESPECIFICACIONES TECNICAS

GIRO ESPECIFICO DEL NEGOCIO - BIENES

1. OBJETO DE CONTRATACION Y CPC

Objeto de la Py . .
Contratacion: | Adguisicion de Pernos, Varios Tipos
Nro. .

Solicitud: SC: 23211, 23212 y 23214

Cadigo CPC Descripcion

42999.08.71144 | Perno espérrago
CPC 42999.05.221 Perno espiga
42999.05.225 Perno maquina

Nota: Los CPC se encuentra aprobado para Giro Especifico del Negocio de acuerdo al Oficio Nro. SERCOP-
SERCOP-2019-0448-OF emitido por el Servicio Nacional de Contratacion Publica.

Seleccione:
NO contempla CPC restringido X
Sl contempla CPC restringido: (detallar CPC'’s)

CPC
Restringido

Nota: Para CPC restringido, se debera anexar el formulario de Apertura de CPC autorizado por el SERCOP—
Link para revision:
https://www.compraspublicas.qob4.ec/ProcesoContratacion/compras/RCC/RccFrmBuscarCpcEnCatalogo.cpe

Seleccione:
NO CONSTA EN ANEXO 20 X
SI CONSTA EN ANEXO 20: (detallar CPC'’s)

CPC
ANEXO 20

Nota : CPC Anexo 20 - link para revision: htips:/portal.compraspublicas.qob.ec/sercop/wp-
content/uploads/2017/01/Anexo-20-Requerimientos-de-Transferencia-de-Tecnolog%C3%ADa-para-bienes-
importados-adquiridos-en-la-contrataci%C3%B3n-p%C3%BAblica-por-CPC-L istado-de-CPC-

reformado..pdf

Definicidn del tipo de proceso

Giro Especifico del Negocio. - Giro Especifico del Negocio. - En aplicacion de lo dispuesto en el articulo 2, numeral 8,
inciso 3 de la Ley Organica del Sistema Nacional de Contratacion Publica, en concordancia con el articulo 104 del
Reglamento General a la Ley Orgénica del Sistema Nacional de Contratacion Publica; y en armonia, con los articulos 425
al 431 de la Codificacion y Actualizacion de las Resoluciones emitidas por el Servicio Nacional de Contratacién Publica,
la Empresa Eléctrica Quito S.A. E.E.Q. est4 autorizada para adquirir los bienes constantes en el objeto de la contratacion,
bajo la aplicacion del procedimiento de Régimen Especial Giro Especifico del Negocio

Por lo que, en aplicacion de la normativa expuesta, la Empresa Eléctrica Quito S.A., estd autorizada para adquirir los bienes
constantes en el objeto de la contratacion, bajo la aplicacion del procedimiento de Régimen Especial Giro Especifico del

Negocio.
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2. ANTECEDENTES Y JUSTIFICACION

2.1 Antecedentes y Justificativo

2.1.1 Antecedentes

La Constitucion de la Republica del Ecuador en su Articulo 314 preceptua que, el Estado sera responsable
de la provisién de servicios publicos, entre otros, el de energia eléctrica, de acuerdo con los principios de
obligatoriedad, generalidad, uniformidad, eficiencia, responsabilidad, universalidad, accesibilidad,
regularidad, continuidad y calidad.

Mediante Oficio No. SERCOP-SERCOP-2019-0448-OF, de 13 de mayo de 2019, el SERCOP aprob¢ la
solicitud de determinacion de Giro Especifico del Negocio para la Empresa Eléctrica Quito.

Mediante Resolucion No. GEG-0204-2021, de 19 de octubre de 2021, se expide el reglamento de
Contrataciones por Giro Especifico de Negocio de la Empresa Eléctrica Quito.

2.1.2 Justificacion

La Empresa Eléctrica Quito S.A, tiene como principio institucional: Innovar y tecnificar minimizando el
impacto ambiental, “Impulsar la innovacioén tecnoldgica para contar con: una generacion limpia y
sostenible; una trasmisidn, distribucion y comercializacién de menor impacto ambiental y un uso mas
responsable de la energia eléctrica”.

Con la finalidad de cumplir con las disposiciones establecidas por el Ministerio de Energia y Recursos
Naturales No Renovables, el cual es garantizar el servicio de energia eléctrica, la Empresa Eléctrica Quito
S.A., considera que es pertinente y se justifica la adquisicién de los Pernos de Varios Tiposs, mismos que
permitiran cubrir los objetivos de esta necesidad.

2.2 Justificacion de Cantidades

La Empresa Eléctrica Quito S.A. E.E.Q., frente a la presencia de una contingencia y/o eventos de fuerza
mayor causados por el clima, exceso de lluvias y tormentas eléctricas que se presentan en la ciudad de
Quito, desde el mes de octubre de 2020 hasta la fecha, ha ocasionado que no exista mantenimientos
programados, por cuanto se debe realizar trabajos correctivos dependiendo de las emergencias
reportadas.

Desde marzo 2021 a febrero 2022, se han presentado 181 interrupciones asociadas a descargas
atmosféricas; 122 a deterioro de equipamiento y materiales; y 31 a caidas de ramas de arboles en la red,
gue son las causas principales de las interrupciones en el servicio de energia eléctrica en épocas de lluvia,
ante lo cual, se hace necesario el requerimiento.

Las cantidades a comprar se establecieron en base a las necesidades determinadas por la Direccion de
Distribucion Zona Norte. Los bienes seran entregados en el lugar y plazo establecidos, en fiel
cumplimiento de las Especificaciones Técnicas solicitadas.

Los Pernos Esparragos (Varias Medidas); Pernos Espigas (Varias Mediadas); y Pernos Maquina
(Varias Medidas) seran financiadas con cargo a las partidas presupuestarias: 7310031, 7330031,
7410031, 12103121217026103, y 121034312170260183 (Adquisicion de pernos Varios Tipos).

Direccion:
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Empresa Eléctrica Quito

ESPARRAGOS

7310031 2.000 0

PERNO ESPARRAGO ACERO GALV. 16 X 254

1 MM (58" X 10") 4 TUERCAS Y 2 ARAND. 7410031 135 0 2335
PLANAS Y 2 ARAND. PRESION
121034312170260183 200 0
PERNO ESPARRAGO ACERO GALV. 16 X 300
2 MM (3/8" X 12"). 4 TUERCAS. 4 ARAND. PLANA 7330031 504 216 720

Y PRESION

PERNO ESPARRAGO ACERO GALV. 16 X 306
7 3 2 2
3 MM (58" X 12") 7310031 2.000 0 2.000

PERNO ESPARRAGO ACERO GALV. 4 TUERCAS

4 Y 4 ARAND. PLANAS Y PRESION, 16 X 406 MM 7330031 504 216 720
(5/8" X 16")
ESPIGA
1 PERNO ESPIGA PIN CORTO ACERO GALV. DE 19X 35 7330031 9730 1770 11500
X 300 MM
PERNO ESPIGA PIN CORTO GALV. DE 19 X 25 X 200
) 10031 . 5
2 WL 63KV 7310031 650 650
7410031 150 -
2 PERNO ESPIGA PIN CORTO GALV. DE 19 X 35 X 250 .
3 , 12103121217026103 2.500 - 2050
MM. 23 KV
121034312170260183 300 -
7310031 340 -
PERNO ESPIGA (PIN) TOPE POSTE DOBLE DE ACERO
4 GALV. 19 MM DIAM, 457 MM LONG, ACCESORIOS DE 3.340
SUJECCION
7330031 2,100 300
7330031 3.850 1.650
PERNO ESPIGA (PIN} TOPE POSTE SIMPLE, ACERO
5 GALV. 19 MM DIAM, 457 MM LONG. ACCESORIOS DE 5.840
SUJECCION
7310031 340 -

NV
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Empresa Eléctrica Quito

MAQUINA

PERNO MAQUINA ACERO GALV. 16 MM DIAM, 51 MM

2
1 LONG. CON TUERCA, ARAND. PLANAY PRESION 7.410.031 840 360 1.200

PERNC MAQUINA ACERO GALV. 8 X 38 MM (1 1/27),

2 TUERCA, ARAND. PLANA Y PRESION 121034312170260183 1176 504 1.680

s [T e

o[ — 11w
' ’ 12103121217026103 840 360

5 PERNO MAQUINA FE. GALV. 16 X 254 MM (5/8" X 10 7.310.031 924 396 1.320

"), TUERCA, ARAND. PLANA Y PRESION

2.3 Objetivos de la Contratacion

2.3.1 Objetivo General

e Adquirir Pernos Esparrago (Varias Mediadas); Adquirir Pernos Espiga (Varias Medidas); y Pernos
Maquina (Varias Medidas), para ejecutar trabajos de construccion de redes de distribucion y las estructuras
de medio y bajo voltaje, para prolongar la vida util de las redes.

2.3.2 Objetivos Especificos

e Adquirir Pernos Espiga (Varias Medidas) contribuye a: prevenir el contorneo, garantizar la vida util
de los aisladores y la seguridad de los consumidores; Pernos Esparrago (Varias Mediadas) y Pernos
Maquina (Varias Medidas) garantiza el soporte adecuado de los herrajes en las estructuras de redes de
distribucion.

e Disponer de los Pernos Espiga (Varias Medidas); Pernos Espéarrago (Varias Mediadas); y Pernos
Maquina (Varias Medidas), para atender las incidencias emergentes en cargas sensibles como:
hospitales, clinicas, instituciones publicas, centros financieros, centros educativos, etc.

e Cumplir con los trabajos prioritarios de instalacion de redes de distribucién de medio y bajo voltaje
para satisfacer el requerimiento de energia eléctrica, que por la situacién mundial que se atravesamos
en los dos ultimos afios (COVID-19) impidi6 la adquisicion en condiciones normales de este material.

2.4 Objetivo Estratégico al que se alinea esta contratacion (Plan Estratégico de la EEQ)

OEI 1. Incrementar la calidad del servicio pablico de electricidad en el &rea de servicio de la EEQ X
OEI 2. Incrementar la eficiencia del servicio eléctrico en la produccién, distribucién y comercializacion de X
la electricidad en el area de servicio de la EEQ
OEI 3. Reducir los impactos socio ambientales de la EEQ
OEI 4. Incrementar la eficacia en la atencién al crecimiento de la demanda de energia en el area de servicio
de la EEQ
OEI 5. Incrementar la eficiencia institucional de la EEQ
OEI 6. Incrementar el uso eficiente del presupuesto de la EEQ
OEI 7. Incrementar el desarrollo del talento humano de la EEQ
4V
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3. DATOS GENERALES |
3.1 Presupuesto Referencial

El presupuesto referencial se lo calculd en base al estudio de mercado para la contratacion de los bienes
requeridos en el presente procedimiento, de cuyos resultados se determiné un valor de:

US$ 281,483.50 (Doscientos ochenta y un mil cuatrocientos ochenta y tres con 50/100 sin IVA).

3.2 Metodologia de Trabajo

NO APLICA

3.3 Productos Esperados

ITEM 1 PERNOS ESPARRAGOS VARIAS MEDIDAS

Cant. Cant.

ftem Descripcion 2022 2023 Total
1 Perno espérrago acero galv. 16 x 254 mm (5/8" x 10") 4 2335 0 2335
tuercas y 2 arand. Planas y 2 arand. Presion
2 Perno esparrago acero galv. 16 x 300 mm (5/8" x 12"), 4 504 216 720

tuercas, 4 arand. Plana y presion
3 | Perno esparrago acero galv. 16 x 306 mm ( 5/8" x 12") 2.000 0 2.000

Perno esparrago acero galv. 4 tuercas y 4 arand. Planas y
presioén, 16 x 406 mm (5/8" x 16")

Total 5.343 432 5.775

504 216 720

ITEM 2 PERNOS ESPIGA VARIAS MEDIDAS

Cant. Cant.
item | Descripcion 2022 2023 Total

5 | Perno espiga pin corto acero galv. De 19 x 35 x 300 mm 9.730 1.770 11.500
6 Perno espiga pin corto galv. De 19 x 25 x 200 mm.

6.3kv 650 0 650
7 Perno espiga pin corto galv. De 19 x 35 x 250 mm. 23

kv 2.950 0 2.950
8 Perno espiga (pin) tope poste doble de acero galv. 19 mm

diam, 457 mm long, accesorios de sujecion 2.440 900 3.340
9 Perno espiga (pin) tope poste simple, acero galv. 19 mm

diam, 457 mm long. Accesorios de sujecion 4.190 1.650 5.840

Total 10.960 | 4320 | 24.280

ITEM 3 PERNOS MAQUINAS, VARIOAS MEDIDAS

Cant. Cant.
item | Descripcion 2022 2023 Total
10 |Perno méquina acero galv. 16 mm diam, 51 mm long. Con
tuerca, arand. Plana y presion 840 360 1.200
11 | Perno maquina acero galv. 8 x 38 mm (1 1/2"), tuerca,
arand. Plana y presion 1.176 504 1.680
12 | Perno maquina acero. Galv. 16 x 38 mm (5/8" x 1 1/2"),
tuerca, arand. Plana y presion 840 360 1.200
13 | Perno maquina fe. galv. 13 x 51 mm (1/2" x 2"), tuerca,
arand. Plana y presion 1.840 360 2.200
14 | Perno maquina fe. galv. 16 x 254 mm (5/8" x 10 "), tuerca,
arand. Plana y presion 924 396 1.320
Direccidén: ! Y Casilla )q v 5
Mokl : > Gobierno | Juntos

“1  del Encuentro | lo logramos



o Empresa Eléctrica Quito

Total

| 5620 | 1980 | 7.600

| Gran total | 30923 | 6732 | 37.655]

3.4 Consideraciones para la entrega del bien

Los bienes objeto de la contratacidn deberan ser entregadas en las bodegas de la EEQ), las cuales seran
definidas, previa coordinacion entre el Administrador del Contrato y el Contratista.

Transporte y descarga: Seran entregados en la bodega indicada, previa coordinacion entre el
Administrador del Contrato y el Contratista.

No se aceptaran bienes con defectos de funcionamiento o dafios mecanicos ocasionados durante su carga,
transporte y descarga.

El embalaje de los bienes debera resistir cualquier condicion adversa, de manera que no sufran deterioro
o0 dafio durante el transporte y manipulacion hasta la entrega y almacenaje en 6ptimas condiciones en
la bodega de la EEQ indicada.

Se debera entregar las siguientes cantidades:

Solicitud de Compra: 23211 ADQUISICION DE PERNOS, VARIOS TIPOS (ESPARRAGO)

Red Aéreay Pérez Centro
Distribucion Guerrero Operativo Gualo

DESCRIPCION UNIDAD

PERND
ESPARRAGO
ACERO GALY.
1Ex254mm 5 |U 667 335 667 66T 2335
&Pulg. X
2980676|10Pulg. 4
PERNO
ESPARRAGO
ACERO GALY. |u 240 240 240 720
16 X 300 MM
2980682 |55 x 127), 4
PERNOD
ESPARRAGO
ACERO GALV. |u 667 667 667 2000
16 X 306 MM (
2980680 s/ % 127)
PERND
ESPARRAGO
ACERQC GALY. 4
TuErRcAs Y4 Y 240 240 240 720
ARAND.
2980692 |PLANAS Y

Solicitud de Compra: 23212 ADQUISICION DE PERNOS, VARIOS TIPOS(ESPIGA PIN)

Centro Centro
Operativo Operativo Turubamba
Gualo Cumbaya

Red Aérea y Pérez

CODIGO DESCRIPCION UNIDAD

Distribucion Guerrero

PERNO
ESPIGA PIN C
ORTO ACERO  |u 3834/ 3833 1867 1966 11500
GALV. DE 19 X
2814160|35 X 300 MM

PERNO
ESPIGA PIN C
ORTO GALV. u 217 217 216 650
DE 19 X 25 X

2814102 |200 MM, 63KV

PERNO
ESPIGA FPIN C
ORTO GALV. u 2950 2950
DE 19 X 35 X
2814104550 MM. 23 KV

PERNO ESPIGA
(PIN) TOPE
POSTE DOBLE |u 1113 1114 1000 113 3340
DE ACEROQ
2815204|GALV. 19 MM

PERNO ESPIGA
(PIN) TOPE

POSTE SIMPLE, |u 1947 1947 1833 113 5840
ACERO GALV.

2815104|19 MM

Teléfono:
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Empresa Eléctrica Quito

Solicitud de Compra: 23214 ADQUISICION DE PERNOS, VARIOS TIPOS( MAGUINA)

= - Centro Centro Ceniro
DESCRIPCION UNIDAD “'e' eay Perez . orativo Operativo Operativo Turubamba TOTAL
LEL] =) Gualo Cumbaya Los Bancos
FERNO
MAQUINA
2901620 |ACERO GALV. |u 400 400 400 1200
16 MM DIAM, 51
MM LONG. COMN
FPERMO
MAQUINA
ACERO GALV. 8
2900814 |\ oo am (1 1027), 560 560 560 1680
TUERCA,
ARAMD.
FPERMO
MAQUINA
2901614 ACERO. GaLV. |U 400 400 400 1200
16 X 38 MM (5/2"
X 1 1427,
FPERMO
MAQUINA FE.
GALV. 13 X 51
2901320 v | 734 733 400 333| 2200
TUERCA,
ARAMD.
FPERMO
MAQUINA FE.
2901676 GALV. 16 X 254 U 1320
MM (518" X 10 ™),
TUERCA. 440 440 440

3.5 Plazo de ejecucion

disponibilidad del anticipo.

Las entregas de los bienes objeto de la contratacidn, se realizaran de la siguiente manera:

El plazo de entrega de los bienes objeto de la contratacion es de 360 dias, contados a partir del dia
siguiente de la notificacion por escrito por parte del Administrador del contrato respecto de la

Descripcién [ m2 [  Entrega | M6 | Entrega | Totalafio 2022 | Totalaio2023 |  Entrega | TOTAL GLOBAL]
Pernos esparrago
Perno esparrago acero galv. 16.>’<254 mm (5/8" x 10") 4 tuercas y 291,00| A partirdel dia siguiente 2.044,00 2.335,00 0,00 2.335,00
2 arand. Planas y 2 arand. Presién de la notificacion por onforme al onforme al
1" escrito respectoa la cronograma
Perno esparrago acero' galv. 16 x 300 mm (5/8" x 12"), 4 tuercas, 63,00| disponibilidad del 441,00| establecido /o 504,00 216,00 (‘robn‘ngradma/ 720,00
4 arand. Planay presién anticipo, conforme al acuerdo entre las establecido y/o
acuerdo entre las
cronograma establecido partes e
Perno esparrago acero galv. 16 x 306 mm ( 5/8" x 12" ) 250,00 v/o acuerdo entre las 1.750,00( (Administrador 2.000,00 0,00|"* P e tra ol 2.000,00
partes del Contratoy NN
P V.4t 4 d. Pl i del Contrato y. Contratista)
1:'"3;;"”“&3;5“‘;52 V-4 tuercasy 4 arand. Planas y presion, 63,00  contmtista). 441,00 504,00 216,00 720,00
X mm X
Total 667,00 4.676,00 5.343,00 432,00 5.775,00
Pernos espiga
Perno espiga pin corto acero galv. De 19 x 35 x 300 mm 1.216,00 8.512,00 9.728,00 1.770,00 11.498,00
Apartir del dia siguiente
de la notificacién por onforme al
Perno espiga pin corto galv. De 19 x 25 x 200 mm. 6.3kv 81,00| escrito respecto a la 567,00 cronograma 648,00 0,00 5::“;;":;; 648,00
i del v/o
I anticipo, conforme al acuerdo entre las gitabieddo vio
Perno espiga pin corto galv. De 19 x 35 x 250 mm. 23 kv 369,00 e 2.583,00 e 2.952,00 0,00| acuerdo entre las 2.952,00
Perno espiga (pin) tope poste doble de acero galv. 19 mm diam, v/o anuerdCieielas pan:; Contratoy
piga (p p. 3 opie galv. g 305,00| Partes (Administrador 2.135,00| del Contratoy 2.440,00 900,00 vy 3.340,00
457 mm long, accesorios de sujecién del Contrato y Contratista).
Perno espiga (pin) tope poste simple, acero galv. 19 mm diam, 524.00 Contratista). . AR T Ponag
457 mm long. Accesorios de sujecién . T B T i
Total 2.495,00 17.465,00 19.960,00 4.320,00 24.280,00
Pernos maquina
Perno maquina acero galv. 16 mm diam, 51 mm long. Con tuerca, 105,00 735,00 390,00, 360100, 20000
arand. Planay presion ’ Apartir del dia siguiente . ’ ’ -
Perno maquina acero galv. 8 x 38 mm (1 1/2"), tuerca, arand. de la notificacion por onforme al
Plana y presidn 147,00| %o e 1.029,00 conagens 1.176,00 50400|  orfomeat 1.680,00
e v/o
Perno maquina acero. Galv. 16 x 38 mm (5/8" x 1 1/2"), tuerca, anticipo, conforme al EEhaEns establecido y/o
arand. Plana y presién 105,00 cronograma establecido 735,00 e 840,00 360,00 p:nc::rdo entre las 1.200,00
y/o acuerdo entre las
Py ina fe. galv. 13 x 51 1/2"x2"), t d. dellcontatoy]
erno maquina fe. galv. 13 x 51 mm (1/2" x2"), tuerca, aran 230,00| Pories (Administrador 1.610,00| ! Gty 1.840,00 360,00  contatista) 2.200,00
Planay presién del Contrato . Contratista)
Perno maquina fe. galv. 16 x 254 mm (5/8" x 10 "), tuerca, arand. o LD
Plana y presién 112,00 812,00 924,00 396,00 1.320,00!
Total 699,00 4.921,00 5.620,00 1.980,00 7.600,00
Gran total 3.861,00 27.062,00 30.923,00 6.732,00 37.655,00
Porcentaje 10,25% 71,87% 82,12% 17,88% 100,00%
Porcentaje acumulado 10,25%| 82,12% 82,12%) 100,00%| 100,00%)

Por cada entrega parcial se realizara un Acta Entrega Recepcién Parcial, previa verificacion y aprobacion de
los bienes por parte del Administrador del Contrato.
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Empresa Eléctrica Quito

3.6 Vigencia de la oferta

Vigencia de la Oferta: 120 dias plazo.

Esta vigencia corresponde al tiempo til de la oferta presentada por el proveedor desde su presentacion hasta
la Esta vigencia corresponde al tiempo (til de la oferta presentada por el proveedor desde su presentacion
hasta la suscripcién del contrato

3.7 Forma de pago

Anticipo
No. Tipo Descripcion Porcentaje
El 70% del valor del contrato se pagara en calidad de anticipo, en un
término que no excederd los 30 dias contados desde la fecha de
1 Anticipo suscripcion deI. contrato, con_fprme lo establlece el artl’cqlo 71 Qe la 70%
LOSNCP, previa la presentacion de la garantia correspondiente; mismo
que se devengara de conformidad con lo establecido en el articulo 75 de
la LOSNCP.
TOTAL 70%
Pagos Parciales
No Tipo Descripcion Porcentaje
. Contra entrega de los bienes y presentacion del Acta Parcial a entera
1 | Primer pago a 60| satisfaccion de la EEQ (25% del total del contrato menos valor 25%
dias proporcional del anticipo)
Contra entrega de los bienes y presentacion del Acta Parcial a entera
2 Segundo Pagoa | satisfaccion de la EEQ (50% del total del contrato menos valor 50%
180 dias proporcional del anticipo)
) Contra entrega de los bienes y presentacion del Acta Parcial a entera
3 | Tercer pago final | satisfaccion de la EEQ (25% del total del contrato menos valor 25%
a 360 dias proporcional del anticipo)
TOTAL 100%

3.8 Condiciones de Pago

RUC.

Los pagos se realizaran, obligatoriamente, a través del “Sistema de Pagos Interbancario”, para lo cual

el adjudicatario debera cumplir los siguientes requisitos: Ingresar en la pagina web www.eeq.com.ec
en el link Proveedores/Transferencias y proceder de la siguiente forma: Llenar los datos, imprimir y
suscribir el formulario alli indicado y adjuntar los siguientes documentos: Certificado bancario original
de cuenta activa (actualizado), copia de la cédula de identidad del Representante Legal y copia del

Los documentos impresos se deberdn entregar en el Departamento de Estudios Econémicos de la
Empresa Eléctrica Quito, en el edificio matriz ubicado en la Av. 10 de Agosto y las Casas, cuarto piso
(Teléfono: 3964-700, extension 2440), dentro del plazo de 10 dias laborables a partir de la fecha de
adjudicacion en el portal de compras publicas.

Direccion:

Teléfono:

Casilla .34
7
1

v
Gobierno

! p del Encuentro

Juntos
lo logramos



iel Ecuacor

Empresa Eléctrica Quito

contractuales.

Previamente a la realizacion de los pagos, es indispensable que el adjudicatario presente las facturas
correspondientes a bienes, servicios u obras que hubiere adquirido como parte de sus obligaciones

4.PARAMETROS DE CUMPLIMIENTO (Requisitos Minimos)

PARAMETROS

VALORACION

Integridad de la Oferta

Especificaciones Técnicas

Experiencia Especifica del Oferente

Patrimonio (Personas Juridicas)

Otros Pardmetros

NOTA: El orden de prelacidn estara directamente relacionada con la propuesta econémica.

4.1 Integridad de la Oferta

Las propuestas deben cumplir con todos los requisitos y parametros solicitados dentro del pliego
precontractual en base a lo establecido en la normativa legal vigente.

4.2 Especificaciones Técnicas

Iitem CPC Descripcion Anexo
Perno Espéarrago
Perno esparrago acero galv. 16 x 254 mm (5/8" x 10") 4
1 42999.08.71144 tuercas y 2 arand. Planas y 2 arand. Presion Anexo 1
Perno esparrago acero galv. 16 x 300 mm (5/8" x 12", 4
2 42999.08.71144 tuercas, 4 arand. Plana y presion Anexo 2
3 42999.08.71144 Perno esparrago acero galv. 16 x 306 mm ( 5/8" x 12") Anexo 3
Perno esparrago acero galv. 4 tuercas y 4 arand. Planas y
4 42999.08.71144 presién, 16 x 406 mm (5/8" x 16") Anexo 4
Perno Espiga
5 42999.05.221 Perno espiga pin corto acero galv. De 19 x 35 x 300 mm Anexo 5
6 42999.05.221 Perno espiga pin corto galv. De 19 x 25 x 200 mm. 6.3kv Anexo 6
7 42999.05.221 Perno espiga pin corto galv. De 19 x 35 x 250 mm. 23 kv Anexo 7
Perno espiga (pin) tope poste doble de acero galv. 19 mm
8 42999.05.221 diam, 457 mm long, accesorios de sujecién Anexo 8
Perno espiga (pin) tope poste simple, acero galv. 19 mm
9 42999.05.221 diam, 457 mm long. Accesorios de sujecion Anexo 9
Perno Maquina
Perno maquina acero galv. 16 mm diam, 51 mm long. Con
10 42999.05.225 tuerca, arand. Plana y presion Anexo 10
Perno maquina acero galv. 8 x 38 mm (1 1/2"), tuerca, arand.
11 42999.05.225 Plana y presion Anexo 11
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12 42999.05.225

Perno maquina acero. Galv. 16 x 38 mm (5/8" x 1 1/2"),
tuerca, arand. Plana y presion

Anexo 12

13 42999.05.225

Perno maquina fe. galv. 13 x 51 mm (1/2" x 2"), tuerca,
arand. Plana y presién

Anexo 13

14 42999.05.225

Perno maquina fe. galv. 16 x 254 mm (5/8" x 10 "), tuerca,
arand. Plana y presién

Anexo 14

NOTA: Los Anexos se encuentran al final del presente documento.

4.3

Equipo Minimo

NO APLICA

4.4

Personal Técnico Minimo

NO APLICA

4.5 Experiencia del personal técnico minimo

NO APLICA

4.6

Experiencia General

NO APLICA

4.7 Experiencia Especifica (La unidad requirente definira si se requiere el requisito)

DESCRIPCION

MONTO
MINIMO

TEMPORALIDAD
NUMERO DE
PROYECTOS
CONTRATOS
PERMITIDOS

MONTO
MINIMO
POR
CONTRATO

El Oferente debera acreditar la experiencia especifica en
la provision de materiales para redes de distribucién

de energia eléctrica. Para validar su experiencia debera

presentar al menos un (1) contrato realizado ya sea en el
sector publico o privado, por un minimo del quince por
ciento (15%) del Presupuesto Referencial, ejecutado en
los ultimos cinco (5) afios, previos a la publicacion del
presente proceso de contratacién. En caso de ser varios
contratos los presentados para cumplir con esta
experiencia, cada contrato debera tener un monto 5 uUs$

minimo del quince por ciento (15%) en relaciéon al | afios 42.222,53
monto minimo determinado para la experiencia
especifica.

Estas condiciones no estaran sujetas al numero de
contratos o instrumentos presentados por el oferente
para acreditar la experiencia minima requerida, sino al
cumplimiento de estas condiciones en relacion a los
montos minimos requeridos
experiencia.

para acreditar la

US$ 6.333,38
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Medio de comprobacion:
Para acreditar la experiencia en el sector publico, esta serd acreditada con la presentacion de copias
legibles de los contratos o actas de recepcion provisional o definitiva.

Para acreditar la experiencia en el sector privado, esta serd acreditada con la presentacion de copias
legibles de los contratos o actas de recepcidn provisional o definitivas o certificados, adjuntado la
respectiva factura o facturas con sus respectivas retenciones en la fuente.

En los certificados presentados para acreditar la experiencia, estos deberan contener minimo la siguiente
informacion: Identificacion del contratista, identificacién de la contratante, objeto del contrato, monto,
plazo, fecha de inicio y fecha de emision del documento. El certificado debe estar debidamente suscrito
por la autoridad competente para la emisién del mismo.

En el caso de contratos y actas estos deben estar firmados por las partes.

La experiencia adquirida en calidad de asociacion o consorcio serd reconocida y aceptada por la entidad
contratante en su totalidad, siempre y cuando tenga directa relacion con el objeto contractual.

La EEQ se reserva el derecho de verificar los datos consignados.

4.8 Patrimonio (Personas Juridicas)

La Entidad Contratante verificara que el patrimonio del oferente sea igual o superior a la relacion que se
determine con respecto del presupuesto referencial conforme las regulaciones expedidas por el SERCOP.

PARA ESTE PROCESO EL PATRIMONIO ES DE: USD. 1.574,18

4.9 Otros Parametros Resueltos por la Entidad Contratante

NO. DESCRIPCION DIMENSION
Presentar catalogo y/o fichas técnicas del material ofertado, en inglés y/o
1 Catalogo o fichas | espafiol, emitido por el fabricante, donde se pueda verificar todas las
tecnicas especificaciones técnicas ofertadas
Los certificados de conformidad de producto o de cumplimiento de normas
exigidos en el presente documento, deben ser emitidos por organismos de
o certificacion acreditados, documentacion que seré avalada por el SAE.
Certificado de
Cun;lpllmlento de Para el caso de los reportes de ensayo, estos deben ser emitidos por
2 ormasy laboratorios acreditados, documentacion que serd avalado por la SAE.
Reportes de
Sisey0 Estos certificados de cumplimiento de normas indicadas en la
especificacion y reportes de ensayo, seran un requisito que los oferentes
presenten para los procesos de adquisicion.
Presentar copia simple del certificado emitido por el fabricante, el cual se
encuentre vigente y exprese que el proveedor participante es Distribuidor
Autorizado del bien ofertado.
. Se entenderd vigente cuando el certificado haya sido emitido con méximo
3 Certificadode | oce meses de anterioridad a la fecha de presentacion de la oferta y/o
Distribuidor dentro del certificado se indique su vigencia. En caso de que no se cumpla
esta condicion se entendera que el certificado no se encuentre vigente por
lo que no cumpliria con el requisito.
4V
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El oferente deberd proporcionar una muestra, debidamente identificada de
manera segura y legible, con el codigo de proceso y nombre del oferente.

El incumplimiento en la muestra de alguno de los parametros solicitados
sera causal de descalificacion de la oferta.

La muestra sera retornable, el lugar de entrega y retiro de la muestra sera
Muestras en las oficinas de la Direccion de Contratacion Publica.

retornables e - p
Para las ofertas descalificadas o no adjudicadas, la muestra podra ser

retirada en el plazo de 30 dias posteriores a la adjudicacion o declaratoria
de proceso desierto, en caso de la muestra de la oferta ganadora, esta sera
devuelta, una vez que el administrador del contrato verifique que los
bienes entregados sean iguales a los ofertados, es decir una vez entregado
el 100% de los bienes.

5. INDICES FINANCIEROS

Los indices financieros constituiran informacion de referencia respecto de los participantes en el
procedimiento y en tal medida, su andlisis se registrard conforme el detalle a continuacion:

INDICE INDICADOR SOLICITADO OBSERVACIONES
Solvencia Solvencia = Activo Corriente / Pasivo Corriente Mayor o igual 1,0
Endeudamiento Endeudamiento = Pasivo Total/ Patrimonio Igual o menor 1,5

Los factores para su calculo estaran respaldados en la correspondiente declaracion del impuesto a la renta
del ejercicio fiscal correspondiente

Nota: El incumplimiento de los valores de los indices financieros establecidos por la entidad

contratante no sera causal de rechazo de la oferta, por no ser estos requisitos minimos de obligatorio
cumplimiento.

6. MULTAS Y SANCIONES

Multa por mora: Por cada dia de retardo en la ejecucion del objeto contractual por responsabilidad del
Contratista, se aplicara la multa del 1 (uno) por 1.000. Las multas se calcularan sobre el porcentaje de las
obligaciones que se encuentran pendientes de ejecutar conforme lo establecido en el contrato, de conformidad
con el art. 71 de la LOSNCP.

7. REAJUSTE DE PRECIOS

NO APLICA

8. GARANTIAS

En este contrato se deberan presentar las siguientes garantias de acuerdo a lo previsto en la LOSNCP:

e Lagarantia de fiel cumplimiento del contrato que se rendira por un valor igual al 5% del monto total del
contrato.

v
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e Lagarantia del anticipo que respalde el 100% del valor a recibir por este concepto.
e Lagarantia técnica (de acuerdo al FORMATO 1 constante al final del presente documento)

Nota: Las garantias seran entregadas en cualquiera de las formas establecidas en el Articulo 73 de la
LOSNCP; sin embargo, para la garantia de fiel cumplimiento del contrato Gnicamente se utilizaran las formas
establecidas en los numerales 1, 2 y 5 del articulo 73 de la LOSNCP. La garantia técnica cumplira las
condiciones establecidas en el articulo 76 de la LOSNCP, caso contrario se la remplazara por una de las
garantias sefialadas en el articulo 73 de la LOSNCP, por el valor total de los bienes.

9. OBLIGACIONES DE LAS PARTES ‘

9.1 Obligaciones del Adjudicatario

El proveedor adjudicado previo a la suscripcion del contrato debera presentar los siguientes
documentos:

v/ La Garantia de Fiel cumplimiento del contrato que se rendira por un valor igual al 5% del monto total
del contrato.

v La Garantia del Anticipo que respalde el 100% del valor a recibir por este concepto.

v LaGarantia Técnica de acuerdo al FORMATO 1 que se encuentra al final del presente documento,
a fin de avalar el cumplimiento de las especificaciones técnicas y funcionalidad de los bienes
adquiridos, por un plazo de 24 meses, contados a partir de la firma del acta de entrega recepcion
definitiva de los bienes.

v/ Cartade Compromiso y Adhesion al Codigo de Eticay Transparencia para socios de Negocio suscrito;
de acuerdo al modelo proporcionado por la EEQ.

9.2 Obligaciones del Contratista

v" Cumplir con la normativa de Seguridad Industrial y Salud Ocupacional vigente y el Reglamento
Interno de Seguridad y Salud en el Trabajo de la EEQ, disponible en la pagina web institucional,
siguiente enlace:
http://ftp.eeq.com.ec/upload/informacionPublica/ReglamentolnternodeSSTEEQ.pdf.

v/ Cumplir con todas las condiciones detalladas en las Especificaciones Técnicas que se han elaborado
para la provision de los materiales.

v" Cumplir con todas las clausulas contractuales y las condiciones establecidas en el pliego y su oferta.

v Entregar los materiales, objeto de la contratacion, en las condiciones y plazos establecidos en el
contrato, pliego y oferta.

9.3 Obligaciones de la Contratante (EEQ)

v Atender y solucionar las peticiones o problemas del contratista en un término de cinco dias.

v Socializar el Codigo de Etica y Transparencia vigente en la EEQ, disponible en el siguiente link:
http://www.eeq.com.ec:8080/documents/10180/36483160/a3_ CODIGO_DE_%C3%89TICA
_Y_TRANSPARENCIA_20200127125118/96ad6690-68d3-4ch7-aa39-4f0d403bf27c.

v Entregar al Contratista la Carta compromiso de adhesion al Codigo de Etica y Transparencia para
Socios de Negocios (Documento suscrito Unicamente por el adjudicatario)

v" Designar al Administrador de Contrato.

v" Entregar al Contratista la Politica Anticorrupcion de la EEQ.

v Cumplir con las obligaciones establecidas en el contrato y en los documentos de este, en forma
agil y oportuna.

: 4V
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10. OTRAS CONSIDERACIONES

10.1 Informacion que dispone la Entidad

NO APLICA

10.2 Entrega de Ofertas

Las ofertas se entregaran de acuerdo a lo indicado en la convocatoria, que consta dentro del pliego
precontractual en base a lo establecido en la normativa legal vigente.

10.3 Costo de Levantamiento de texto, reproduccion de edicion de los pliegos

NO APLICA

11. ACUERDO DE CONFIDENCIALIDAD

Declaro que utilizaré la informacion en virtud de mis competencias, y con la suscripcion de este
documento me comprometo a mantener el sigilo y reserva; y, me obligo a no divulgar, revelar,
transmitir, duplicar, copiar o cualquier otra forma de reproducir, de tal forma que pueda poner en riesgo
la transparencia y la legalidad de los procedimientos previo a la publicacion en el Portal de Compras
Publicas.

Reconozco y acepto que la violacién o incumplimiento de lo previsto en este numeral “Acuerdo de
Confidencialidad”, provocara sanciones disciplinarias de conformidad con lo determinado en la
normativa interna de la Empresa Eléctrica Quito, sin perjuicio de que la Institucién tenga el derecho
que le asiste para ejercer las acciones penales, civiles y administrativas, si fuere el caso. FORMATO
2, que se encuentra al final del presente documento.

12. FIRMAS DE RESPONSABILIDAD

Fecha: 07 de abril de 2022

Elaborado por: Revisado y Aprobado Por:
4% MRELLA ALEXANDRA OR STIANT
‘_._ RODRI GUEZ byl FABRI Cl O ONOFRE
i ot PADI LLA
o
Lcda. Mgs. Mirella Mufioz Ing. Christian Onofre
Servicios Técnicos Coordinador Técnico UPCH

Especializados-UPCH
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FORMATO 1

MODELO DE GARANTIA TECNICA

NOTA: Este documento serd presentado Unicamente por el adjudicatario y debe contar firmay rubrica
del REPRESENTANTE LEGAL

GARANTIA TECNICA

D 0TSSR en mi calidad de representante legal
de 12 FIMMA .o , me comprometo a garantizar por
.......... dias/meses/afos, a partir de la firma del acta de entrega-recepcion parcial o definitiva, el cumplimiento de
las especificaciones técnicas y funcionalidad de ............... , tiempo durante el cual la Empresa Eléctrica Quito

podréa devolver los bienes que no cumplan con las estipulaciones contractuales, los cuales seran sustituidos por
unidades nuevas y originales, en un plazo justificado y convenido con el Administrador del Contrato, luego de la
notificacion correspondiente, sin ninglin costo adicional para la Empresa Eléctrica Quito.

En el caso de que la devolucidn de bienes represente el XX% o mas de la cantidad de items con fallas, el contratista
debera cubrir los costos de desinstalacion, instalacion y transporte, probados. (El area requirente analizara la
conveniencia o no de incluir este parrafo).

La garantia técnica cubrira el 100% de los bienes y considerara desperfectos ocasionados por: dafios de fabrica,
mal funcionamiento por calidad de los componentes 0 mano de obra. El lugar de entrega-recepcion de los bienes
defectuosos y reemplazo serd la Bodega de ............ de la Empresa Eléctrica Quito, ubicadaen ..................
Este tramite se realizara en coordinacion con el Administrador del Contrato.

Lugar y fecha:

Nota: La Garantia Técnica debe ser emitida segun el Articulo 76 de la Ley Organica del Sistema Nacional de
Contratacién Publica.
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FORMATO 2

ACUERDO DE CONFIDENCIALIDAD

Declaro que utilizaré la informacion en virtud de mis competencias, y con la suscripcion de este
documento me comprometo a mantener el sigilo y reserva; y, me obligo a no divulgar, revelar,
transmitir, duplicar, copiar o cualquier otra forma de reproducir, de tal forma que pueda poner en
riesgo la transparencia y la legalidad de los procedimientos previo a la publicacién en el Portal de
Compras Publicas.

Reconozco y acepto que la violacidn o incumplimiento de lo previsto en este numeral “Acuerdo de
Confidencialidad”, provocard sanciones disciplinarias de conformidad con lo determinado en la
normativa interna de la Empresa Eléctrica Quito, sin perjuicio de que la Institucion tenga el derecho
que le asiste para ejercer las acciones penales, civiles y administrativas, si fuere el caso.

NOMBRE REPRESENTANTE LEGAL FIRMA REPRESENTANTE LEGAL
Lugar y fecha:
Direccidén: ! Y Casilla ,}q v 5
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Anexo 1. Especificaciones técnicas de Perno esparrago acero galv. 16 x 254 mm (5/8” x 10”), 4 tuercas y 2
arandelas planas y 2 arandelas presion

Direccion:
Teléfono:

Casilla

item 1: Especificaciones técnicas generales de Perno esparrago acero galv. 16 x 254 mm (5/8” x 10”), 4
tuercas y 2 arandelas planas y 2 arandelas presion
N° de pagina
L e . Especificaciones I GEItd
No. Descripcion Especificaciones solicitadas ofertadas consta |<’:_1'
especificacion
ofertada
1 |CANTIDAD 2.335 Unidades
2 MARCA Indicar
3 MODELO Indicar
4 ANO DE - Indicar
FABRICACION
5 | PAIS DE ORIGEN Indicar
6 |MATERIAL Ace_ro estructurgl de baja aleacion
laminada en caliente
Normas de fabricacion y NTE INEN 2215 =222, ANS|
6.1 . C135.1 - ANSI B1.1, ASTM A
ensayos del material 283
Requisitos mecanicos del
6.2 :
material
Resistencia minimo a la
6.2.1 fluencia (Fy) 2400 Kg/cm?
6.0 |Resistenciaminima de 3400 K/ cm?
traccion
Resistencia maxima de
6.2.3 traccion 4800 Kg/ cm?
7 | DIMENSIONES
Perno maquina cabeza
7.1
hexagonal
7.1.1 | Diametro del perno (D) 16mm (5/8”)
7.1.2 | Longitud total (L) 254mm (10”)
7.1.3 | Longitud de rosca (A) En su totalidad
7.1.4 | Paso de rosca 13 hilos por pulgada
Los materiales y accesorios seran
de un solo cuerpo, no se aceptaran
soldaduras. Los cortes que
efectuarse se realizaran con
méquinas de corte para generar
superficies lisas, seran rectos a
simple vista y estaran a escuadra o
formando el angulo indicado en los
dibujos, las aristas de las piezas
8 DETALLES cortadas deberén estar libres de
CONSTRUCTIVOS rebabas y defectos. Para las
uniones se emplearé el proceso de
soldadura MIG. En las superficies
de las piezas a soldarse, se debe
asegurar la penetracion de la
suelda electrodo continuo para
evitar porosidad o vacios. Una vez
terminado, en la soldadura deberan
removerse la escoria y los residuos
provenientes del recubrimiento del
4V
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electrodo, por medio de un proceso
mecanico adecuado, o aplicando
chorro de arena, a fin de evitar
fallas en el galvanizado.

En la cabeza del perno, se debe
aplicar soldadura para que la rosca
de polietileno quede presionada
fuertemente al momento de su
colocacion, la que se moldea a la
forma del perno. Esta soldadura
evita el retiro 0 movimiento para
cualquier lado de la rosca de
polietileno después de su insercion
en el perno

Se ejecutara posterior a la
ejecucion de cortes. El acabado de
toda la pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de rugosidades
y aristas cortantes. Los tornillos
tuercas deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y
superficies irregulares que afecten
su funcionalidad. Todo tornillo
debe estar en condiciones que la
tuerca pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de
herramientas, cumpliendo el torque
recomendado. El nimero y paso de
la rosca debera cumplir la norma

9 | GALVANIZADO

ASA B1-1
9.1 | Normas de galvanizado NS TSN Zicl 2 Rt -
' g ASTM A153
9.2 | Tipo Galvanizado Por inmersion en caliente

Espesor del galvanizado
9.3 | minimo promedio en la 45 micras
pieza

10 | ACCESORIOS

Tuerca hexagonal 16mm

10.1 (5/87) 4
Arandela plana 16mm
10.2 (5/8”) 2
Arandela de presion 16mm
10.3 (5/87) 2
v
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Anexo 2. Perno esparrago acero galv. 16 x 300 mm (5/8" x 12'"), 4 tuercas, 4 arand. Plana y presién

Item 2.- Perno esparrago acero galv. 16 x 300 mm (5/8" x 12"), 4 tuercas, 4 arand. Plana y presion
N° de pagina
. en donde
item Descripcion Especificaciones solicitadas Espegiicaeie consta la
ofertadas e
especificacion
ofertada
1 CANTIDAD 720 unidades
2 MARCA Indicar
3 MODELO Indicar
4 | ANO DE FABRICACION Indicar
5 | PAIS DE ORIGEN Indicar
6 MATERIAL Acerqlestruc'fural de baJa_
aleacion laminada en caliente
Normas de fabricacion NTE INEN 2215 - 222,
6.1 ensavos del material y ANSI C135.1 - ANSI B1.1,
Y ASTM A 283
6.2 | Requisitos mecanicos del material:
621 Resistencia minimo a la fluencia 2400 Kglem?
(Fy)
6.2.2 | Resistencia minima de traccion | 3400 Kg/ cm?
6.2.3 | Resistencia maxima de traccion | 4800 Kg/ cm?
Los materiales y accesorios
7 DIMENSIONES seran de un solo cuerpo, no
se aceptaran soldaduras.
7.1 | Perno maquina cabeza hexagonal:
7.1.1 | Diametro del perno (D) 16mm (5/8”)
7.1.2 | Longitud total (L) 300mm (12”)
7.1.3 | Longitud de rosca (A) En su totalidad
7.1.4 | Paso de rosca 13 hilos por pulgada
Los materiales y accesorios
seran de un solo cuerpo, no se
aceptaran soldaduras. Los
cortes que efectuarse se
realizaran con maquinas de
corte para generar superficies
lisas, seran rectos a simple
; |DETALLES o
CONSTRUCTIVOS en los dibujos, las aristas de
las piezas cortadas deberan
estar libres de rebabas y
defectos. Para las uniones se
empleara el proceso de
soldadura MIG. En las
superficies de las piezas a
soldarse, se debe asegurar la
4V
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nopuRles Empresa Eléctrica Quito

Item 2.- Perno esparrago acero galv. 16 x 300 mm (5/8'" x 12'"), 4 tuercas, 4 arand. Plana y presion

N° de pagina
en donde
consta la

especificacion
ofertada

Especificaciones

item Descripcion Especificaciones solicitadas
ofertadas

penetracion de la suelda
electrodo continuo para evitar
porosidad o vacios. Una vez
terminado, en la soldadura
deberdn removerse la escoria
y los residuos provenientes
del recubrimiento del
electrodo, por medio de un
proceso mecanico adecuado,
o aplicando chorro de arena, a
fin de evitar fallas en el
galvanizado.

En la cabeza del perno, se
debe aplicar soldadura para
que la rosca de polietileno
quede presionada fuertemente
al momento de su colocacion,
la que se moldea a la forma
del perno. Esta soldadura
evita el retiro o movimiento
para cualquier lado de la rosca
de polietileno después de su
insercién en el perno

Se ejecutard posterior a la
gjecucion de cortes. El
acabado de toda la pieza
debera mostrar una superficie
lisa, libre de rugosidades y
aristas cortantes. Los tornillos
tuercas deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y
superficies irregulares que
9 |GALVANIZADO afecten su funcionalidad.
Todo tornillo debe estar en
condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de
herramientas, cumpliendo el
torque  recomendado. El
ndmero y paso de la rosca
debera cumplir la norma ASA
B1-1

NTE INEN 2483, ASTM
Al123 - ASTM A153

9.2 | Tipo Galvanizado Por inmersion en caliente

9.1 | Normas de galvanizado

Espesor del galvanizado minimo

9.3 promedio en la pieza

45 micras

Los accesorios  deberan
10 | CANTIDAD DE tnicas ce cach materal, o
ACCESORIOS : L

mismas que deberdn ser
exigidas por la empresa

4V
Direccion: i y Casilla
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Empresa Eléctrica Quito

Item 2.- Perno esparrago acero galv. 16 x 300 mm (5/8'" x 12'"), 4 tuercas, 4 arand. Plana y presion
N° de pagina
< Especificaciones N SO
Item Descripcion Especificaciones solicitadas P consta la
ofertadas o
especificacion
ofertada
distribuidoray utilizadas en el
proceso de manufacturacion
por el proveedor.
10.1 | Tuerca hexagonal 13mm (1/2”) |4
10.2 | Arandela plana 13mm (1/2”) 4
Arandela de presién 13mm
10.3 (127) 4

Anexo 3. Especificaciones técnicas generales de Perno esparrago acero galv. 16 x 306 mm (5/8" x 12')

Direccion:
Teléfono:

Casilla

item 3: Especificaciones técnicas generales de Perno esparrago acero galv. 16 x 306 mm
(5/8" x 12"
No. de pagina en
No Parametro Especificaciones Especificaciones | donde consta la
' solicitadas ofertadas especificacion
ofertada
1 |CANTIDAD 2000 unidades
2 | MARCA Indicar
3 | MODELO Indicar
4 | ANO DE FABRICACION Indicar
5 |PAIS DE ORIGEN Indicar
Acero estructural de
6 | MATERIAL baja aleacion
laminada en caliente
NTE INEN 2215 —
6.1 Normas de fabricacion y 222, ANSI C135.1 —
"~ | ensayos del material ANSI B1.1, ASTM A
283
Requisitos mecanicos del
6.2 ;
material
6.2. | Resistencia minimo a la ;
1 | fluencia (Fy) Gl
6'22' Resistencia minima de traccion | 3400 Kg/ cm?
6'32' Resistencia maxima de traccion | 4800 Kg/ cm?
7 | DIMENSIONES NOTA 1
Perno maquina cabeza
7.1
hexagonal
7'11‘ Diametro del perno (D) 16mm (5/8”)
7'21' Longitud total (L) 306mm (12”)
7'31' Longitud de rosca (A) En su totalidad
7'41' Paso de rosca 13 hilos por pulgada
4V

= .
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Direccion:
Teléfono:

Empresa Eléctrica Quito

Item 3: Especificaciones técnicas generales de Perno esparrago acero galv. 16 x 306 mm
(5/8" x 12"

Los materiales vy
accesorios seran de un
solo cuerpo, no se
aceptaran soldaduras.
Los cortes que

efectuarse se
realizaran con
maquinas de corte
para generar

superficies lisas, seran
rectos a simple vista y
estaran a escuadra o
formando el angulo
indicado  en los
dibujos, las aristas de
las piezas cortadas
deberan estar libres de
rebabas y defectos.
Para las uniones se
empleara el proceso
de soldadura MIG. En
las superficies de las
piezas a soldarse, se
debe asegurar la
penetracion de la
suelda electrodo
continuo para evitar

porosidad o vacios.
8 DETALLES Una vez terminado, en

EONSTRUCTIVOS la soldadura deberan
removerse la escoria'y
los residuos
provenientes del
recubrimiento del
electrodo, por medio
de un proceso
mecéanico adecuado, o
aplicando chorro de
arena, a fin de evitar
fallas en el
galvanizado.

En la cabeza del
perno, se debe aplicar
soldadura para que la
rosca de polietileno
quede presionada
fuertemente al
momento  de  su
colocacidn, la que se
moldea a la forma del
perno. Esta soldadura
evita el retiro o
movimiento para
cualquier lado de la
rosca de polietileno
después de su
insercién en el perno

v
Gobierno | Juntos

Casilla Aq
7
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Empresa Eléctrica Quito

Item 3: Especificaciones técnicas generales de Perno esparrago acero galv. 16 x 306 mm
(5/8" x 12"

Se ejecutara posterior
a la ejecucion de
cortes. El acabado de
toda la pieza deberd
mostrar una superficie

lisa, libre de
rugosidades y aristas
cortantes. Los
tornillos tuercas
deben estar libres de
rebabas, venas,
9 | GALVANIZADO traslapos y superficies
irregulares que
afecten su

funcionalidad. Todo
tornillo debe estar en
condiciones que la
tuerca pueda recorrer
el total de la longitud
de la rosca sin uso de
herramientas,

cumpliendo el torque

recomendado.
. NTE INEN 2483,
9.1 | Normas de galvanizado ASTM A 123
9.2 | Tipo Galvanizado Por_ inmersion en
caliente
93 Es,pc_esor del gal\{anlzado ' 45 micras
minimo promedio en la pieza
10 | ACCESORIOS NOTA 3
lf " | Tuerca hexagonal 19mm (3/4”) |4
13 " | Arandela plana 19mm (3/4”) 4
10. | Arandela de presion 19mm 4
3 34
v
Direccidn: { Y Casilla Aq 5
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Empresa Eléctrica Quito

Anexo 4. Especificaciones técnicas de Perno esparrago acero galv. 4 tuercas y 4 arand. Planas y presion, 16 X
406 MM (5/8 X 16™)

Item 4: Perno esparrago acero galv. 4 tuercas y 4 arand. Planas y presion, 16 X 406 MM (5/8" X
16"
Especificaciones técnicas generales
N° de paginaen
No. Parametro Espec_lf!cauones Especificaciones donde_c_onst_q la
solicitadas ofertadas especificacion
ofertada
1 |CANTIDAD 720 unidades
2 |MARCA Indicar
3 |MODELO Indicar
4 | ANO DE FABRICACION Indicar
5 |PAIS DE ORIGEN Indicar
Acero estructural de
6 | MATERIAL baja aleacion
laminada en caliente
NTE INEN 2215 -
6.1 Normas de fabricacion y 222, ANSI C135.1 -
"~ | ensayos del material ANSI B1.1, ASTM A
283
Requisitos mecanicos del
6.2 ;
material
6.2. | Resistencia minimo a la 2
1 | fluencia (Fy) 00 gl
6'22' Resistencia minima de traccion | 3400 Kg/ cm?
6'32' Resistencia maxima de traccion | 4800 Kg/ cm?2
7 | DIMENSIONES
Perno maquina cabeza
7.1
hexagonal
7'11' Didmetro del perno (D) 16mm (5/8”)
7'21' Longitud total (L) 406mm (16”)
7'13; Longitud de rosca (A) En su totalidad
7'14; Paso de rosca 13 hilos por pulgada
Los materiales vy
accesorios seran de un
solo cuerpo, no se
aceptaran soldaduras.
Los cortes que
efectuarse se
realizaran con
s |DETALLES e E e
CONSTRUCTIVOS para =~ Qener
superficies lisas, seran
rectos a simple vista y
estaran a escuadra o
formando el éangulo
indicado en  los
dibujos, las aristas de
las piezas cortadas
deberdn estar libres de
v
Direccidn: Casilla A\‘ 5
HoCE > Gobierno . Juntos
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Direccion:
Teléfono:

Empresa Eléctrica Quito

Item 4: Perno esparrago acero galv. 4 tuercas y 4 arand. Planas y presion, 16 X 406 MM (5/8" X
16")

rebabas y defectos.
Para las uniones se
empleara el proceso
de soldadura MIG. En
las superficies de las
piezas a soldarse, se
debe asegurar la
penetracion de la
suelda electrodo
continuo para evitar
porosidad o vacios.
Una vez terminado, en
la soldadura deberan
removerse la escoria'y
los residuos
provenientes del
recubrimiento del
electrodo, por medio
de un proceso
mecanico adecuado, o
aplicando chorro de
arena, a fin de evitar
fallas en el
galvanizado.

En la cabeza del
perno, se debe aplicar
soldadura para que la
rosca de polietileno
quede presionada
fuertemente al
momento  de  su
colocacién, la que se
moldea a la forma del
perno. Esta soldadura
evita el retiro o
movimiento para
cualquier lado de la
rosca de polietileno
después de su
insercion en el perno

Se ejecutara posterior
a la ejecucion de
cortes. El acabado de
toda la pieza debera
mostrar una superficie

lisa, libre de
rugosidades y aristas
cortantes. Los
9 | GALVANIZADO tornillos _tuercas
deben estar libres de
rebabas, VEnas,
traslapos y superficies
irregulares que
afecten su

funcionalidad. Todo
tornillo debe estar en
condiciones que la
tuerca pueda recorrer

4V

D o
- Gobierno | Juntos
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Direccion:
Teléfono:

Empresa Eléctrica Quito

Item 4: Perno esparrago acero galv. 4 tuercas y 4 arand. Planas y presion, 16 X 406 MM (5/8" X

16™)

el total de la longitud
de la rosca sin uso de
herramientas,
cumpliendo el torque
recomendado.

9.1

Normas de galvanizado

NTE INEN 2483,
ASTM A 123

9.2

Tipo Galvanizado

Por inmersién en
caliente

Espesor del galvanizado

9.3 minimo promedio en la pieza 45 micras
10 | ACCESORIOS NOTA 3
lf " | Tuerca hexagonal 19mm (3/4) |4
13 " | Arandela plana 19mm (3/4”) 4
10. | Arandela de presion 19mm 4
3 34
4V
Casilla
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Empresa Eléctrica Quito

Anexo 5. Perno espiga (pin) corto acero galv. De 19 x 35 x 300 mm (15 kv)

item 5.- Perno espiga (pin) corto acero galv. De 19 x 35 x 300 mm (15 kv)
N° de pagina
. S . . Especificaciones N BomEEs
item Descripcion Especificaciones solicitadas consta la
ofertadas o
especificacién
ofertada
1 |CANTIDAD 11.500 unidades
2 |MARCA Indicar
3 |MODELO Indicar
4 | ANO DE FABRICACION Indicar
5 |PAIS DE ORIGEN Indicar
6 |MATERIAL Acerc_),estrucFuraI de baja_
aleacion laminada en caliente
Normas de fabricacion y NTE INEN 2215 - 2222, ANSI
6.1 ensayos del material C135.17 — ANSI B1.1, ASTM
A283
Requisitos mecanicos del
6.2 -
material:
Resistencia minimo a la
6.2.1 fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm?
6.0 o | Resistencia minima de 3 400 Kglem?
traccion
Resistencia maxima de
6.2.3 traccion 4 800 Kg/cm?
7 | DIMENSIONES
7.1 | Perno Pin:
7.1.1 | Didmetro de la varilla lisa 19 mm (3/4")
7.1.2 | Longitud total (LT) 300 mm
7.1.3 | Altura libre 250 mm (10"
714 AI_tur_a,de la rosca para 50 mm
sujecion a la cruceta
715 Di_ém_e,tro de la rosca para 19 mm (3/4")
sujecion
7.1.6 | Paso de rosca para sujecion 10 hilos x pulgadas
7.2 | Espiga roscada:
NYLON: poliamida de alta
densidad, serarigido, resistente a
los rayos ultra violetas y fundida
sobre la punta superior del perno
del area no roscada, ademas la
rosca deberd& no girar el
momento de ser instalado el
aislador de porcelana. La
7.2.1 | Material espiga poliamida es un pléstico que
puede moldearse casi a cualquier
forma, extruirse para hacer
fibras o soplarse para formar
peliculas delgadas.
Deberd cumplir las normas de
ensayo ASTM D-792-1238-256-
638-790-785-648; UL-94;
ASTM-955.
7.2.2 | Altura de la rosca de la espiga | 50 mm (2")
7.2.3 | Didmetro de rosca en la punta | 25 mm
7.2.4 | Diametro de rosca en labase |28 mm
7.2.5 | Paso de rosca de la espiga 4 hilos x pulgadas
Direccidn: { Y Casilla A\‘ v 5
Teléfono: ) - Goblerno Juntos
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nopuRles Empresa Eléctrica Quito

7.3 | Arandela cuadrada de tope 50 x 50 x4 mm
Los materiales y accesorios
seran de un solo cuerpo, no se
aceptaran soldaduras. Los cortes
que efectuarse se realizaran con
maquinas de corte para generar
superficies lisas, seran rectos a
simple vista y estaran a escuadra
o formando el angulo indicado
en los dibujos, las aristas de las
piezas cortadas deberan estar
libres de rebabas y defectos. Para
las uniones se empleard el
proceso de soldadura MIG. En
las superficies de las piezas a
soldarse, se debe asegurar la
penetracion de la suelda
electrodo continuo para evitar
; |DETALLES R
CONSTRUCTIVOS L -
deberan removerse la escoria y
los residuos provenientes del
recubrimiento del electrodo, por
medio de un proceso mecanico
adecuado, o aplicando chorro de
arena, a fin de evitar fallas en el
galvanizado.
En la cabeza del perno, se debe
aplicar soldadura para que la
rosca de polietileno quede
presionada  fuertemente  al
momento de su colocacion, la
que se moldea a la forma del
perno. Esta soldadura evita el
retiro 0 movimiento para
cualquier lado de la rosca de
polietileno  después de su
insercion en el perno
Se ejecutard posterior a la
ejecucion de cortes. El acabado
de toda la pieza deberd mostrar
una superficie lisa, libre de
rugosidades y aristas cortantes.
Los tornillos tuercas deben estar
libres de rebabas, venas,
9 | GALVANIZADO traslapos y superficies
irrequlares que afecten su
funcionalidad. Todo tornillo
debe estar en condiciones que la
tuerca pueda recorrer el total de
la longitud de la rosca sin uso de
herramientas, cumpliendo el
torgue recomendado.
NTE INEN 2483, ASTM A123,

9.1 | Normas de Galvanizado

ASTM A153
9.2 | Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente
93 Espesor del galvanizado 45 micras

minimo promedio en la pieza
10 | ACCESORIOS

Los accesorios deberadn cumplir
las especificaciones técnicas de

4V
Direccion: i y Casilla
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Empresa Eléctrica Quito

cada material, las mismas que
seran exigidas por la EEQ y
utilizadas en el proceso de
manufacturacién por el

proveedor.
Tuerca hexagonal 19 mm
10.1 (3/4" 1
10.2 | Arandela plana 19 mm (3/4") |1
Arandela presién 19 mm
10.3 (3/4") 1

Anexo 6. Especificaciones técnicas de Perno espiga (pin) corto galv. DE 19 X 25 X 200 MM (6.3 KV).

item 6.- Perno espiga (pin) corto galv. De 19 X 25 X 200 mm (6.3 KV).
N° de pagina
Lo e - Especificacion en Gl
No. Descripcion Especificaciones solicitadas consta la
es ofertadas ==
especificacid
n ofertada
1 | CANTIDAD 650 unidades
2 |MARCA Indicar
3 MODELO Indicar
ANO DE .
* | FABRICACION I
5 |PAIS DE ORIGEN Indicar
6 |MATERIAL Acerc_)’estruc'yural de baja_
aleacion laminada en caliente
Normas de fabricacion NUSUNSN 2 ool
6.1 ensavos del material Y [c135.17 - ANSI B1.1, ASTM
Y A283.
6.2 | Requisitos mecanicos del material:
Resistencia minimo a la 2
6.2.1 fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm
6.22 Rems_tgnma minima de 3 400 Kglcm?
traccion
6.23 Resistencia maxima de 4 800 Kglem?
traccion
7 | DIMENSIONES
7.1 | Perno Pin:
7.1.1 | Diametro de la varilla lisa | 19 mm (3/4")
7.1.2 | Longitud total (LT) 200 mm
7.1.3 | Altura libre 150 mm (7")
714 Al_turglde la rosca para 50 mm
sujecion a la cruceta
715 Dl_am_e,tro de la rosca para 19 mm (3/4")
sujecion
7.1.6 Pa_so _d,e rosca para 10 hilos x pulgadas
sujecion
7.2 |Espiga roscada:
v
Direccidn: Casilla ,}?‘ 2
pustons: > Gobierno | Juntos
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Direccion:

Teléfono:

Empresa Eléctrica

item 6.- Perno espiga (pin) corto galv. De 19 X 25 X 200 mm (6.3 KV).

No.

Descripcion

Especificaciones solicitadas

Especificacion
es ofertadas

N° de pagina
en donde
consta la

especificacid
n ofertada

7.2.1

Material espiga

NYLON: poliamida de alta
densidad, sera rigido, resistente a
los rayos ultra violetas y fundida
sobre la punta superior del perno
del &rea no roscada, ademas la
rosca debera no girar el momento
de ser instalado el aislador de
porcelana. La poliamida es un
plastico que puede moldearse casi
a cualquier forma, extruirse para
hacer fibras o soplarse para
formar peliculas delgadas.
Deberd cumplir las normas de
ensayo ASTM D-792-1238-256-
638-790-785-648; UL-94;
ASTM-955,

7.2.2

Altura de la rosca de la
espiga

50 mm (2")

7.2.3

Diametro de rosca en la
punta

25 mm

7.2.4

Diametro de rosca en la
base

28 mm

7.25

Paso de rosca de la espiga

4 hilos x pulgadas

7.3

Arandela cuadrada de tope

50 x 50 x 4 mm

DETALLES
CONSTRUCTIVOS

Los materiales y accesorios seran
de un solo cuerpo, no se aceptaran
soldaduras. Los cortes a
efectuarse se realizardn con
maquinas de corte para generar
superficies lisas, seran rectos a
simple vista y estaran a escuadra
o formando el &ngulo indicado en
los dibujos, las aristas de las
piezas cortadas deberan estar
libres de rebabas y defectos. Para
las uniones se empleara el
proceso de soldadura MIG. En las
superficies de las piezas a
soldarse, se debe asegurar la
penetracién de la suelda electrodo
continuo para evitar porosidad o
vacios. Una vez terminado, en la
soldadura deberdn removerse la
escoria y los residuos
provenientes del recubrimiento
del electrodo, por medio de un
proceso mecanico adecuado, o
aplicando chorro de arena, a fin
de evitar fallas en el galvanizado.
En la cabeza del perno, se debe
aplicar soldadura para que la

Casilla
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Empresa Eléctrica Quito

item 6.- Perno espiga (pin) corto galv. De 19 X 25 X 200 mm (6.3 KV).

N° de pagina
en donde
consta la

especificacid
n ofertada

Especificacion

No. Descripcion Especificaciones solicitadas
es ofertadas

rosca de polietileno quede
presionada  fuertemente al
momento de su colocacion, la que
se moldea a la forma del perno.
Esta soldadura evita el retiro o
movimiento para cualquier lado
de la rosca de polietileno después
de su insercion en el perno.

Se ejecutard posterior a la
ejecucion de cortes. El acabado
de toda la pieza deberd mostrar
una superficie lisa, libre de
rugosidades y aristas cortantes.
Los tornillos tuercas deben estar
libres de rebabas, venas, traslapos
y superficies irregulares que
afecten su funcionalidad. Todo
tornillo debe estar en condiciones
que la tuerca pueda recorrer el
total de la longitud de la rosca sin
uso de herramientas, cumpliendo
el torque recomendado

NTE INEN 2483, ASTM A123,
ASTM A153

9.2 | Tipo de Galvanizado Por inmersi6n en caliente

9 | GALVANIZADO

9.1 |[Normas de Galvanizado

Espesor del galvanizado
9.3 | minimo promedio en la 45 micras
pieza

Los accesorios deberdn cumplir
las especificaciones técnicas de
cada material, las mismas que
10 | ACCESORIOS seran exigidas por la EEQ vy
utilizadas en el proceso de
manufacturacién por el
proveedor.

1

Tuerca hexagonal 19 mm
(3/4")

Arandela plana 19 mm
(3/4")

Arandela presién 19 mm
(3/4")

10.1

10.2 1

10.3

4V
Direccion: Casilla
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Direccion:

Teléfono:

Empresa Eléctrica Quito

Anexo 7. Especificaciones técnicas de Perno espiga (pin) corto galv. De 19 x 35 x 250 mm (23 KV).

item 7.- Perno espiga (pin) corto galv. De 19 x 35 x 250 mm (23 kv).
N° de pagina
e e en donde
L Especificaciones Especificacione
No. Descripcion - consta la
solicitadas s ofertadas e
especificacid
n ofertada
1 | CANTIDAD 2.950 unidades
2 | MARCA Indicar
3 | MODELO Indicar
4 | ANO DE FABRICACION Indicar
5 |PAIS DE ORIGEN Indicar
Acero estructural de baja
6 | MATERIAL aleacion laminada en
caliente
Normas de fabricacion NTE INEN 2215 - 2222,
6.1 ensavos del material y ANSI C135.17 — ANSI
Y B1.1, ASTM A283.
6.2 | Requisitos mecénicos del material:
601 | Resistencia minimo a la fluencia 2 400 Kglcm?
(Fy)
6.2.2 | Resistencia minima de traccién |3 400 Kg/cm?
6.2.3 | Resistencia maxima de traccién |4 800 Kg/cm?
7 DIMENSIONES
7.1 | Perno Pin:
7.1.1 | Didmetro de la varilla lisa 19 mm (3/4")
7.1.2 | Longitud total (LT) 300 mm
7.1.3 | Altura libre 250 mm (10")
714 Altura de la rosca para sujecion 50 mm
a la cruceta
715 Dl_amgtro de la rosca para 19 mm (3/4")
sujecion
7.1.6 | Paso de rosca para sujecion 10 hilos x pulgadas
7.2 | Espiga roscada:
NYLON: poliamida de alta
densidad, sera rigido,
resistente a los rayos ultra
violetas y fundida sobre la
punta superior del perno del
7.2.1 | Material espiga area no rosczjlda, ade_mas la
rosca deberd no girar el
momento de ser instalado el
aislador de porcelana. La
poliamida es un plastico
que puede moldearse casi a
cualquier forma, extruirse

Casilla

4V
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Empresa Eléctrica Quito

Item 7.- Perno espiga (pin) corto galv. De 19 x 35 x 250 mm (23 kv).

N° de pagina
en donde
consta la

especificacid
n ofertada

Especificaciones Especificacione

No. Descripcion solicitadas s ofertadas

para hacer fibras o soplarse
para formar peliculas
delgadas.

Debera cumplir las normas
de ensayo ASTM D-792-
1238-256-638-790-785-
648; UL-94; ASTM-955.

7.2.2 | Altura de larosca de la espiga | 50 mm (2")

7.2.3 | Diametro de roscaen lapunta |35 mm

7.2.4 | Didametro de rosca en la base 38 mm

7.2.5 | Paso de rosca de la espiga 4 hilos x pulgadas

7.3 | Arandela cuadrada de tope 50 x 50 x 4 mm

Los materiales y accesorios
seran de un solo cuerpo, no
se aceptaran soldaduras.
Los cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de
corte para generar
superficies lisas, seran
rectos a simple vista y
estaran a escuadra o
formando el angulo
indicado en los dibujos, las
aristas de las piezas
cortadas deberan estar
libres de rebabas vy
defectos. Para las uniones
se empleara el proceso de
soldadura MIG. En las
;s [DETALLES g
CONSTRUCTIVOS "y

la penetracion de la suelda
electrodo continuo para
evitar porosidad o vacios.
Una vez terminado, en la
soldadura deberén
removerse la escoria y los
residuos provenientes del
recubrimiento del
electrodo, por medio de un
proceso mecanico
adecuado, o aplicando
chorro de arena, a fin de
evitar  fallas en el
galvanizado.
En la cabeza del perno, se
debe aplicar soldadura para
que la rosca de polietileno
quede presionada

N
Direccion: Casilla
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R Empresa Eléctrica Quito

Item 7.- Perno espiga (pin) corto galv. De 19 x 35 x 250 mm (23 kv).

N° de pagina
en donde
consta la

especificacid
n ofertada

Especificaciones Especificacione

No. Descripcion solicitadas s ofertadas

fuertemente al momento de
su colocacion, la que se
moldea a la forma del
perno. Esta soldadura evita
el retiro 0 movimiento para
cualquier lado de la rosca
de polietileno después de su
insercion en el perno.

Se ejecutara posterior a la
ejecucion de cortes. El
acabado de toda la pieza
deberd mostrar una
superficie lisa, libre de
rugosidades y  aristas
cortantes. Los tornillos
tuercas deben estar libres
de rebabas, venas, traslapos
9 | GALVANIZADO y superficies irregulares
que afecten su
funcionalidad. Todo
tornillo debe estar en
condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso
de herramientas,
cumpliendo el  torque
recomendado

NTE INEN 2483, ASTM
Al123, ASTM A153

9.2 | Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente

9.1 | Normas de Galvanizado

Espesor del galvanizado minimo

9.3 . .
promedio en la pieza

45 micras

Los accesorios deberan
cumplir las
especificaciones  técnicas
de cada material, las
10 [ACCESORIOS mismas que seran exigidas
por la EEQ y utilizadas en
el proceso de
manufacturacion por el
proveedor.

10.1 | Tuerca hexagonal 19 mm (3/4") |1

10.2 | Arandela plana 19 mm (3/4") 1

10.3 | Arandela presion 19 mm (3/4") |1

4V
Direccion: Casilla
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Direccion:
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Empresa Eléctrica

Quito

Anexo 8. Perno espiga (pin) tope poste doble de acero galv. 19 mm diam, 457 mm long, accesorios de sujecion

item 8: Perno espiga (pin) tope poste doble de acero galv. 19 mm diam, 457 mm long,
accesorios de sujecion

Especificaciones técnicas generales

Especificaciones/

Especificaciones/
certificados/

N° de pagina en
donde consta la

rigido, resistente a los

item Descripcién certificados/ A
L normas-ofertadas | especificacion
normas-solicitadas
ofertada
1 CANTIDAD 3.340 unidades
2 MARCA Indicar
3 MODELO Indicar
4 | ANO DE FABRICACION | Indicar
5 PAIS DE ORIGEN Indicar
Acero estructural de
6 MATERIAL baja aleacion
laminada en caliente
NTE INEN 2215 -
6.1 Normas de fabricacion y 2222, ANSI C135.17,
' ensayos del material ANSI B1.1, ASTM
A283
Requisitos mecanicos del
6.2 -
material:
Resistencia minimo a la ;

6.2.1 fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm

6.0 |Resistencia minima de 3 400 Kglcm?
traccién
Resistencia maxima de )

6.2.3 traccion 4 800 Kg/cm

7 DIMENSIONES
71 Perno Pin punta de poste
' doble:

7.1.1 | Diametro de la varilla lisa 19 mm (3/4")

7.1.2 | Longitud total (LT) 457 mm (12")

7.1.3 | Limite de fluencia minimo | 42 kgf/mm2

7.1.4 | Limite de fluencia maxima |55 kgf/mm?

7.2 | Abrazadera:
791 Dimensiones pletina Ancho |38 x 4 mm (1 1/2 x
"~ | x Espesor 11/64")
Tolerancia en las .

7.2.2 | dimensiones Ancho x é‘sn(::s%:;l_ Bn?mm
Espesor P ) '
Didmetro minimo de

7.2.3 | abrazadera con apertura de | 140 mm (5 1/2")
pernos de 20 mm

7.2.4 | Perno rosca corrida éﬁ)x LG aR
Separacion entre

725 abrazaderas Al

796 S_gpa_rgclon entre ejes de 80 mm
fijacion del aislador

7.3 | Espiga roscada
NYLON: poliamida
7.3.1 | Material espiga de alta densidad, sera

Casilla

4V
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Empresa Eléctrica Quito

rayos ultra violetas y
fundida sobre la punta
superior del perno del
drea no roscada,
ademads la  rosca
deberd no girar el
momento  de  ser
instalado el aislador
de porcelana. La
poliamida es un
plastico que puede
moldearse casi a
cualquier forma,
extruirse para hacer
fibras o soplarse para
formar peliculas
delgadas.

Debera cumplir las
normas de ensayo
ASTM D-792-1238-
256-638-790-785-
648; UL-94; ASTM-

955,
7.3.1 | Altura de rosca 50 mm (2")
739 Edigetro de rosca en la 35 mm
7.3.3 | Diametro de rosca en la base | 38 mm
7.3.4 | Paso de rosca 4 hilos x pulg

Los materiales vy
accesorios seran de un
solo cuerpo, no se
aceptaran soldaduras.
Los cortes a
efectuarse se
realizaran con
maquinas de corte
para generar
superficies lisas, seran
rectos a simple vista 'y
estardn a escuadra o
formando el angulo
adecuado, las aristas
; |DETALLES e
CONSTRUCTIVOS

rebabas y defectos.
Para las uniones se
empelard el proceso
de soldadura tipo
MIG. En las
superficies de piezas a
soldarse, se debe

asegurar la
penetracion de la
suelda electrodo

continuo para evitar
porosidad o vacios.
Una vez terminado, en
la soldadura deberan
removerse las escorias

4V
Direccion: i y Casilla
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P Empresa Eléctrica Quito

y los residuos
provenientes del
recubrimiento del
electrodo, por medio
de un proceso
mecénico adecuado, o
aplicando chorro de
arena, a fin de evitar
fallas en el
galvanizado.

En la cabeza del
perno, se debe aplicar
soldadura para que la
rosca de polietileno
quede presionada
fuertemente al
momento  de  su
colocacion, la que se
moldea a la forma del
perno. Esta soldadura
evita el retiro o
movimiento para
cualquier lado de la
rosca de polietileno
después de su
insercion en el perno.
El doblado de los
elementos se
efectuaran en caliente
o en frio, como se
requieren, pero en
todo caso la superficie
se ajustara a la forma
del disefio y quedaran
libres de defectos
como agrietamiento e
irregularidades

Se ejecutara posterior
a la ejecucion de
cortes. El acabado de
toda la pieza debera
mostrar una superficie

lisa, libre de
rugosidades y aristas
cortantes. Los
tornillos tuercas
deben estar libres de
rebabas, Venas,
9 GALVANIZADO traslapos y superficies
irregulares que
afecten su

funcionalidad. Todo
tornillo debe estar en
condiciones que la
tuerca pueda recorrer
el total de la longitud
de la rosca sin uso de
herramientas,

cumpliendo el torque
recomendado.

v

Gobierno | Juntos
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NTE INEN 2483,
9.1 | Normas de Galvanizado ASTM A123, ASTM
A153
9.2 | Tipo de Galvanizado Por_ wihablli
caliente
Espesor del galvanizado
9.3 | minimo promedio en la 45 micras
pieza
10 CANTIDAD DE
ACCESORIOS
Perno rosca corrida 16 x 150
1011 m (5/8 x 6%) 2
Tuerca hexagonal 16 mm
10.2 (5/8") 4
Arandela plana 16 mm
10.3 (5/8") 4
Arandela de presién 16 mm
10.4 (5/8") 4
N
Casilla
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Anexo 9. Perno espiga (pin) tope poste simple, acero galv. 19 mm diam, 457 mm longitud, accesorios de sujecién

Item 9.- Perno espiga (pin) tope poste simple, acero galv. 19 mm diam, 457 mm longitud,
accesorios de sujecion
N° de pagina
N R - Especificacion ) G
No. Descripcion Especificaciones solicitadas es ofertadas consta la
especificacion
ofertada
1 | CANTIDAD 5.840 unidades
2 | MARCA Indicar
3 |MODELO Indicar
4 ANO DE Indicar
FABRICACION
5 | PAIS DE ORIGEN Indicar
6 | MATERIAL Acer(.),estrucyural de baja_
aleacion laminada en caliente
Normas de fabricacion NTE INEN 2215 - 2222,
6.1 ensavos del material y ANSI C135.17 — ANSI B1.1,
Y ASTM A283
6.2 | Requisitos mecanicos del material:
Resistencia minimo a la )
6.2.1 fluencia (Fy) 2 400 Kg/cm
6.2 o | Resistencia minima de 3 400 Kg/em?
traccion
623 Resistencia maxima de 4 800 Kglem
traccion
7 | DIMENSIONES
7.1 | Perno Pin punta de poste simple:
7.1.1 | Didmetro de la varilla lisa | 19 mm (3/4")
7.1.2 | Longitud total (LT) 450 mm
7.1.3 | Limite de fluencia minimo | 42 kgf/mm?
7.1.4 | Limite de fluencia m&xima | 55 kgf/mm?
7.2 | Abrazadera:
791 Dimensiones pletina Ancho 38 x 4 mm (1 1/2 x 11/64")
X Espesor
Tolerancia en las ) )
7.2.2 | dimensiones Ancho x Ancho: +-1IEIpescey
0,5 mm
Espesor
Didmetro minimo de
7.2.3 | abrazadera con apertura de | 140 mm (5 1/2")
pernos de 20 mm
7.2.4 | Perno rosca corrida 13 x 150 mm (1/2 x 6")
725 Separacion entre 120 mm
abrazaderas
7.3 | Espiga roscada
NYLON: poliamida de alta
7.3.1 | Material espiga densidad, serd rigido,
resistente a los rayos ultra
v
Direccidn: { Y Casilla Aq 5
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nopuRles Empresa Eléctrica Quito

Item 9.- Perno espiga (pin) tope poste simple, acero galv. 19 mm diam, 457 mm longitud,
accesorios de sujecion

N° de pagina
en donde
consta la

especificacion
ofertada

Especificacion

No. Descripcion Especificaciones solicitadas
es ofertadas

violetas y fundida sobre la
punta superior del perno del
area no roscada, ademas la
rosca deberd no girar el
momento de ser instalado el
aislador de porcelana. La
poliamida es un plastico que
puede moldearse casi a
cualquier forma, extruirse para
hacer fibras o soplarse para
formar peliculas delgadas.
Debera cumplir las normas de
ensayo ASTM D-792-1238-
256-638-790-785-648; UL-94;
ASTM-955.

7.3.2 | Altura de rosca 50 mm (2")

733 Diametro de rosca en la 35 mm
punta

734 Diametro de rosca en la 38 mm
base

7.3.5 | Paso de rosca 4 hilos x pulg

Los materiales y accesorios
seran de un solo cuerpo, no se
aceptaran  soldaduras. Los
cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de
corte para generar superficies
lisas, seran rectos a simple
vista y estaran a escuadra o
formando el &ngulo adecuado,
las aristas de las piezas
cortadas deberan estar libres de
rebabas y defectos. Para las
uniones se empelara el proceso
de soldadura tipo MIG. En las

superficies de piezas a
8 DlEUAELES soldarse, se debe asegurar la

CONSTRUCTIVOS .

penetracion de la suelda
electrodo continuo para evitar
porosidad o vacios. Una vez
terminado, en la soldadura
deberan removerse las escorias
y los residuos provenientes del
recubrimiento del electrodo,
por medio de un proceso
mecéanico adecuado, 0
aplicando chorro de arena, a
fin de evitar fallas en el
galvanizado.
En la cabeza del perno, se debe
aplicar soldadura para que la
rosca de polietileno quede

4V
Direccion: i y Casilla
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Empresa Eléctrica Quito

Item 9.- Perno espiga (pin) tope poste simple, acero galv. 19 mm diam, 457 mm longitud,
accesorios de sujecion

N° de pagina
en donde
consta la

especificacion
ofertada

Especificacion

No. Descripcion Especificaciones solicitadas
es ofertadas

presionada fuertemente al
momento de su colocacion, la
que se moldea a la forma del
perno. Esta soldadura evita el
retiro 0 movimiento para
cualquier lado de la rosca de
polietileno después de su
insercion en el  perno.
El doblado de los elementos se
efectuaran en caliente o en frio,
como Sse requieren, pero en
todo caso la superficie se
ajustard a la forma del disefio y
quedardn libres de defectos
como agrietamiento e
irregularidades.

Se ejecutarqd posterior a la
gjecucion de cortes. El
acabado de toda la pieza
deberd mostrar una superficie
lisa, libre de rugosidades y
aristas cortantes. Los tornillos
tuercas deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y
superficies irregulares que
afecten su funcionalidad. Todo
tornillo  debe estar en
condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de
herramientas, cumpliendo el
torque recomendado.

NTE INEN 2483, ASTM
A123, ASTM A153

9.2 | Tipo de Galvanizado Por inmersion en caliente

9 |GALVANIZADO

9.1 | Normas de Galvanizado

Espesor del galvanizado
9.3 | minimo promedio en la 45 micras
pieza

Los  accesorios  deberén

cumplir las especificaciones

Lo |CANTIDADDE | s e e poery
ACCESORIOS o

la EEQ y utilizadas en el

proceso de manufacturacion
por el proveedor.

Perno rosca corrida 16 x
101 150 mm (5/8 x 6") .
Tuerca hexagonal 16 mm
(5/8")

Arandela plana 16 mm

(5/8")

10.2 4

10.3

4V
Direccion: i y Casilla
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Empresa Eléctrica Quito

Item 9.- Perno espiga (pin) tope poste simple, acero galv. 19 mm diam, 457 mm longitud,
accesorios de sujecion
N° de pagina
- e . Especificacion O GBI
No. Descripcion Especificaciones solicitadas consta la
es ofertadas o
especificacion
ofertada
Arandela de presién 19 mm
10.4 (5/8" 4
Direccion: i V f i ¢ Casilla 3 I )Q v %
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Empresa Eléctrica Quito

Anexo 10. Perno maquina acero galv. 16 mm diam, 51 mm long. con tuerca, arand. plana y presion

item 10: Perno maquina acero galv. 16 mm diam, 51 mm long. con tuerca, arand. plana

Casilla

y presion
Especificaciones técnicas generales
N° de pagina en
. Especificaciones Especificaciones | donde consta la
No. Parametro - e
solicitadas ofertadas especificacion
ofertada
1 | CANTIDAD 1200 unidades
2 |MARCA Indicar
3 |MODELO Indicar
4 | ANO DE FABRICACION Indicar
5 | PAIS DE ORIGEN Indicar
Acero estructural de
6 |MATERIAL baja aleacion
laminada en caliente
NTE INEN 2215 -
6.1 Normas de fabricacion y ensayos | 2222, ANSI C135.1 -
"~ | del material ANSI B1.1, ASTM A
283
Requisitos mecanicos del
6.2 -
material:
6.2. | Resistencia minimo a la fluencia
2 400 kg/cm?
1| (Fy) J
6'22' Resistencia minima de traccién 3 400 kg/cm?
6;32' Resistencia maxima de traccion | 4 800 kg/cm?
7 | DIMENSIONES
7.1 | Perno méaquina cabeza hexagonal:
7'11' Diametro del perno (D) 16 mm (5/8")
7'21' Longitud total (L) S1mm (27)
7'31' Longitud de rosca (A) En su totalidad
7'41' Paso de rosca 13 hilos x pulg
Los materiales 'y
accesorios seran de un
solo cuerpo, no se
aceptaran soldaduras.
Los cortes a
efectuarse se
realizaran con
maquinas de corte
8 DETALLES para generar
CONSTRUCTIVOS superficies lisas, seran
rectos a simple vista y
estaran a escuadra o
formando el éangulo
adecuado, las aristas
de las piezas cortadas
deberéan estar libres de
rebabas y defectos.
Para las uniones se
4V
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Empresa Eléctrica Quito

item 10: Perno maquina acero galv. 16 mm diam, 51 mm long. con tuerca, arand. plana
y presion

empelara el proceso
de soldadura tipo
MIG. En las
superficies de piezas a
soldarse, se debe

asegurar la
penetracion de la
suelda electrodo

continuo para evitar
porosidad o vacios.
Una vez terminado, en
la soldadura deberan

removerse las
escorias y los residuos
provenientes del

recubrimiento del
electrodo, por medio
de un proceso
mecanico adecuado, 0
aplicando chorro de
arena, a fin de evitar
fallas en el
galvanizado.

En la cabeza del
perno, se debe aplicar
soldadura para que la
rosca de polietileno
quede presionada
fuertemente al
momento  de su
colocacion, la que se
moldea a la forma del
perno. Esta soldadura
evita el retiro o
movimiento para
cualquier lado de la
rosca de polietileno
después de su
insercién en el perno.
El doblado de los
elementos se
efectuaran en caliente
o en frio, como se
requieren, pero en
todo caso la superficie
se ajustara a la forma
del disefio y quedaran
libres de defectos
como agrietamiento e
irregularidades

Se ejecutara posterior
a la ejecucion de
cortes. El acabado de
toda la pieza debera
mostrar una superficie

9 |GALVANIZADO

lisa, libre de
rugosidades y aristas
cortantes. Los
Direccidn: { Y Casilla Aq v 5
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nepuplies Empresa Eléctrica Quito

item 10: Perno maquina acero galv. 16 mm diam, 51 mm long. con tuerca, arand. plana

y presion
tornillos tuercas
deben estar libres de
rebabas, venas,
traslapos y superficies
irregulares que
afecten su
funcionalidad. Todo
tornillo debe estar en
condiciones que la
tuerca pueda recorrer
el total de la longitud
de la rosca sin uso de
herramientas,
cumpliendo el torque
recomendado.
NTE INEN 2483,

9.1 | Normas de Galvanizado ASTM A123 - ASTM
A153

. . Por inmersion en
9.2 | Tipo de Galvanizado caliente
9.3 Espesor. del galva}nizado minimo 45 micras
promedio en la pieza

10 | CANTIDAD DE ACCESORIOS |NOTA3

10.1 | Tuerca hexagonal 16 mm (5/8") |1

10.2 | Arandela plana 16 mm (5/8") 2

Arandela de presion 16 mm
10.3 (5/8") 1
Direccidn: { Y Casilla Aq v 5
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Empresa Eléctrica

Quito

ANnexo 11. Perno maquina acero galv. 8 x 38 mm (5/16” x 1 1/2” pulg), tuerca, arandelas planas y presion

Item 11.- Perno maquina acero galv. 8 x 38 mm (5/16” x 1 1/2” pulg), tuerca, arandelas planas y

Direccion:
Teléfono:

Casilla

presion
Especificaciones/ N° de pagina en
S Especificaciones certificados/ normas- | donde consta la
No. Descripcion - e
solicitadas ofertadas especificacion
ofertada
1 |CANTIDAD 1.680 unidades
2 | MARCA Indicar
3 | MODELO Indicar
4 ANO DE . Indicar
FABRICACION
5 | PAIS DE ORIGEN Indicar
Acero estructural de
6 | MATERIAL baja aleacion laminada
en caliente
NTE INEN 2215 —
6.1 Normas de fabricacion y 222, ANSI C135.17 —
™ | ensayos del material ANSI B1.1, ASTM A
283
6.2 | Requisitos mecanicos del material:
Resistencia minimo a la )
6.2.1 fluencia (Ey) 2400 Kg/cm
6.22 Re5|s_tfen0|a minima de 3400 Kg/ cm?
traccion
6.2 3 | Resistencia maxima de 4800 Kg/ cm?
traccion
7 | DIMENSIONES
7.1 | Perno maquina cabeza hexagonal:
7.1.1 | Diametro del perno (D) 8mm (5/16”)
7.1.2 | Longitud total (L) 38mm (1 1/2”)
7.1.3 | Longitud de rosca (A) En su totalidad
7.1.4 | Paso de rosca 13 hilos por pulgada
Los  materiales vy
accesorios seran de un
solo cuerpo, no se
aceptaran  soldaduras.
Los cortes a efectuarse
se  realizardn  con
maquinas de corte para
generar superficies
8 DETALLES lisas, seran rectos a
CONSTRUCTIVOS simple vista y estaran a
escuadra o formando el
angulo indicado en los
dibujos, las aristas de
las piezas cortadas
deberén estar libres de
rebabas y defectos.
Para las wuniones se
empleard el proceso de
4V

a :
- Gobierno | Juntos

“1  del Encuentro

| lo logramos



Direccion:
Teléfono:

Empresa Eléctrica Quito

item 11.- Perno maquina acero galv. 8 x 38 mm (5/16” x 1 1/2” pulg), tuerca, arandelas planas y

presion

No.

Descripcion

Especificaciones
solicitadas

Especificaciones/
certificados/ normas-
ofertadas

N° de pagina en
donde consta la
especificacion
ofertada

soldadura MIG. En las
superficies de las piezas
a soldarse, se debe
asegurar la penetracion
de la suelda electrodo
continuo para evitar
porosidad o vacios.
Una vez terminado, en
la soldadura deberan
removerse la escoria y
los residuos
provenientes del
recubrimiento del
electrodo, por medio de
un proceso mecanico
adecuado, o aplicando
chorro de arena, a fin de
evitar fallas en el
galvanizado.

GALVANIZADO

Se ejecutara posterior a
la ejecucion de cortes.
El acabado de toda la
pieza debera mostrar
una superficie lisa, libre
de rugosidades y aristas
cortantes. Los tornillos
tuercas deben estar
libres de rebabas,
venas, traslapos vy
superficies irregulares
que afecten su
funcionalidad.  Todo
tornillo debe estar en
condiciones que la
tuerca pueda recorrer el
total de la longitud de la
rosca sin  uso de
herramientas,

cumpliendo el torque
recomendado.

9.1

Normas de galvanizado

NTE INEN 2483,
ASTM A123 - ASTM
Al153

9.2

Tipo Galvanizado

Por inmersién en
caliente

9.3

Espesor del galvanizado
minimo promedio en la
pieza

45 micras

10

CANTIDAD DE
ACCESORIOS

Los accesorios deberan
cumplir las
especificaciones
técnicas de cada
material, las mismas

gue deberan ser

Casilla

4V

a :
- Gobierno | Juntos

“1  del Encuentro

| lo logramos



Direccion:
Teléfono:

Empresa Eléctrica

Quito

Item 11.- Perno maquina acero galv. 8 x 38 mm (5/16” x 1 1/2” pulg), tuerca, arandelas planas y

presién
Especificaciones/ N° de pagina en
L Especificaciones certificados/ normas- | donde consta la
No. Descripcion - A
solicitadas ofertadas especificacion
ofertada
exigidas por la
empresa distribuidora y
utilizadas en el proceso
de manufacturacion
por el proveedor.
Tuerca hexagonal 8mm
10.1 (5/16”) 1
Arandela plana 8mm
10.2 (5/16™) 2
Arandela de presién 8mm
10.3 (5/16”) 1
4V
Casilla

a :
- Gobierno | Juntos

“1 p del Encuentro

I lo logramos



Empresa Eléctrica Quito

Anexo 12. Especificaciones técnicas de Perno maquina acero GALV. 16 X 38 (5/8" X 1 1/2") tuerca, arand.
Planay presion.

Direccion:
Teléfono:

Casilla

Item 12: Perno maquina acero galv. 16 X 38 (5/8" X 1 1/2"") tuerca, arand. Plana y presion.
Especificaciones técnicas generales
N° de pagina en
. Especificaciones Especificaciones | donde consta la
No. Parametro . e,
solicitadas ofertadas especificaciéon
ofertada
1 CANTIDAD 1200 unidades
2 MARCA Indicar
3 MODELO Indicar
4 | ANO DE FABRICACION Indicar
5 PAIS DE ORIGEN Indicar
Acero estructural de
6 MATERIAL baja aleacion
laminada en caliente
NTE INEN 2215 —
6.1 Normas de fabricacion y 222, ANSI C135.1 -
' ensayos del material ANSI B1.1, ASTM
A 283
Requisitos mecanicos del
6.2 ;
material
Resistencia minimo a la ;
6.2.1 fluencia (Fy) 2400 Kg/cm
6.2.2 | Resistencia minima de traccién | 3400 Kg/ cm?
603 |Resistencia maxima de 4800 Kg/ cm?
traccién
7 DIMENSIONES
Perno maquina cabeza
7.1
hexagonal
7.1.1 | Didmetro del perno (D) 16mm (5/8”)
7.1.2 | Longitud total (L) 38mm (1 1/27)
7.1.3 | Longitud de rosca (A) 31,4 mm (1 1/4™)
7.1.4 | Paso de rosca 11 hilos x pulg
Los materiales y
accesorios seran de
un solo cuerpo, no se
aceptaran soldaduras.
Los cortes a
efectuarse se
realizaran con
maquinas de corte
para generar
s |DETALLES sein fecos a simple
CONSTRUCTIVOS : asimp
vista y estardn a
escuadra o formando
el angulo indicado en
los dibujos, las
aristas de las piezas
cortadas deberan
estar libres de
rebabas y defectos.
Para las uniones se
empleara el proceso
4V

a :
- Gobierno | Juntos

“1  del Encuentro

| lo logramos



Direccion:
Teléfono:

nepuplies Empresa Eléctrica Quito

Item 12: Perno maquina acero galv. 16 X 38 (5/8" X 1 1/2") tuerca, arand. Plana y presion.

de soldadura MIG.
En las superficies de
las piezas a soldarse,
se debe asegurar la
penetracion de la
suelda electrodo
continuo para evitar
porosidad o vacios.
Una vez terminado,
en la soldadura
deberan removerse la
escoria y los residuos
provenientes del
recubrimiento del
electrodo, por medio
de un proceso
mecanico adecuado,
o aplicando chorro
de arena, a fin de
evitar fallas en el
galvanizado.

Se ejecutara
posterior a la
ejecucion de cortes.
El acabado de toda la
pieza debera mostrar
una superficie lisa,
libre de rugosidades
y aristas cortantes.
Los tornillos tuercas
deben estar libres de
rebabas, venas,
traslapos y
superficies
irregulares que
afecten su
funcionalidad. Todo
tornillo debe estar en
condiciones que la
tuerca pueda recorrer
el total de la longitud
de la rosca sin uso de
herramientas,
cumpliendo el torque

9 GALVANIZADO

recomendado.
. NTE INEN 2483,
9.1 | Normas de galvanizado ASTM A 123
. . Por inmersion en
9.2 | Tipo Galvanizado caliente
93 Espesor del galvanizado 45 micras

minimo promedio en la pieza

10| ACCESORIOS

10.1 | Tuerca hexagonal 13mm (1/2”)

10.2 | Arandela plana 13mm (1/2”) 2

Arandela de presiéon 13mm

10.3 (12”)

4V

D o
- Gobierno | Juntos
“1 p del Encuentro I lo logramos

Casilla



Direccion:
Teléfono:

Empresa Eléctrica Quito

Anexo 13. Perno maquina fe. galv. 13 x 51 mm (1/2" x 2'"), tuerca, arand. plana

Item 13: Perno maquina fe. galv. 13 x 51 mm (1/2" x 2'"), tuerca, arand. plana

Especificaciones técnicas generales

Casilla

N° de
pagina en
Especificaciones eomese
No. Parametro Especificaciones solicitadas P consta la
ofertadas .
especificac
ion
ofertada
1 CANTIDAD 2200 unidades
2 MARCA Indicar
3 MODELO Indicar
4 ANO DE Indicar
FABRICACION
5 | PAIS DE ORIGEN Indicar
6 MATERIAL Acer(_J’estruc'guraI de baja_
aleacion laminada en caliente
Normas de fabricacion NTE INEN 2215 — 222, ANSI
6.1 : Y|c135.1 - ANSI B1.1, ASTM
ensayos del material A 283
Requisitos mecénicos
6.2 ;
del material
Resistencia minimo a la )
6.2.1 fluencia (Fy) 2400 Kg/cm
6.2.2 Re5|§tf3n0|a minima de 3400 Kg/ cm?
traccién
6.0 3 | Resistenciamaximade | 0.0 Kg/ cm?
traccion
7 | DIMENSIONES
Perno maquina cabeza
7.1
hexagonal
7.1.1 | Didmetro del perno (D) | 13mm (1/2”)
7.1.2 | Longitud total (L) 51mm (2”)
7.1.3 | Longitud de rosca (A) | En su totalidad
7.1.4 | Paso de rosca 13 hilos por pulgada
Los materiales y accesorios
seran de un solo cuerpo, no se
aceptaran soldaduras. Los
cortes a efectuarse se
realizaran con maquinas de
corte para generar superficies
lisas, seran rectos a simple
g |DETALLES formando l ingulo nccado
CONSTRUCTIVOS en los dibujos, las aristas de
las piezas cortadas deberan
estar libres de rebabas y
defectos. Para las uniones se
empleara el proceso de
soldadura MIG. En las
superficies de las piezas a
soldarse, se debe asegurar la
4V

a :
- Gobierno | Juntos

“1  del Encuentro

| lo logramos



Direccion:
Teléfono:

Empresa Eléctrica Quito

Item 13: Perno maquina fe. galv. 13 x 51 mm (1/2" x 2'"), tuerca, arand. plana

penetracion de la suelda
electrodo continuo para evitar
porosidad o vacios. Una vez
terminado, en la soldadura
deberan removerse la escoria y
los residuos provenientes del
recubrimiento del electrodo,
por medio de un proceso
mecanico adecuado, o
aplicando chorro de arena, a
fin de evitar fallas en el
galvanizado.

Se ejecutara posterior a la
ejecucion de cortes. El
acabado de toda la pieza
debera mostrar una superficie
lisa, libre de rugosidades y
aristas cortantes. Los tornillos
tuercas deben estar libres de
rebabas, venas, traslapos y

9 GALVANIZADO L
superficies irregulares que
afecten su funcionalidad. Todo
tornillo debe estar en
condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de la
longitud de la rosca sin uso de
herramientas, cumpliendo el
torque recomendado.
9.1 | Normas de galvanizado '1\1225 LES2R88, ASTMIE
9.2 | Tipo Galvanizado Por inmersion en caliente
Espesor del galvanizado
9.3 | minimo promedio en la | 45 micras
pieza
CANTIDAD DE
10 | ACCESORIOS NOTA3
Tuerca hexagonal
i 13mm (1/2”) !
Arandela plana 13mm
10.2 (1/27) 2
Arandela de presion
S e (127 :
4V
Casilla

= .
- Gobierno
“1  del Encuentro

Juntos

| lo logramos



RepUICS Empresa Eléctrica Quito

ANnexo 14. Perno mdquina fe. Galv. 16 x 254 mm (5/8” x 10”), tuerca, arandelas planas y presion

item 14.- Perno maquina fe. Galv. 16 x 254 mm (5/8” x 10”), tuerca, arandelas planas y presion

N° de pagina en

No. Descripcion Espec_lf!cacmnes Especificaciones donde_c_onstgl la
solicitadas ofertadas especificacion
ofertada

1 | CANTIDAD 1320 unidades

2 | MARCA Indicar

3 | MODELO Indicar

4 ANO DE p Indicar

FABRICACION

5 | PAIS DE ORIGEN Indicar
Acero estructural de baja

6 | MATERIAL aleacion laminada en
caliente

Normas de fabricacion y NTE INEN 2215 — 222,

6.1 . ANSI C135.17 — ANSI
ensayos del material B1.1, ASTM A 283
6.2 Requisitos mecanicos del material:
Resistencia minimo a la ,
6.2.1 fluencia (Fy) 2400 Kg/cm
6.2 o | Resistencia minima de 3400 Kg/ cm?
traccion
Resistencia maxima de )
6.2.3 traccion 4800 Kg/ cm

7 | DIMENSIONES

7.1 Perno maquina cabeza hexagonal:

7.1.1 | Diametro del perno (D) 16mm (5/87)

7.1.2 | Longitud total (L) 254mm (10”)
7.1.3 | Longitud de rosca (A) En su totalidad
7.1.4 | Paso de rosca 13 hilos por pulgada

Los materiales y
accesorios seran de un
solo cuerpo, no se
aceptaran soldaduras.
Los cortes a efectuarse
se realizaran con
maquinas de corte para
generar superficies lisas,

DETALLES seran rectos a simple
8 vista y estardn a escuadra

CONSTRUCTIVOS .

o formando el angulo
indicado en los dibujos,
las aristas de las piezas
cortadas deberan estar
libres de rebabas y
defectos. Para las
uniones se empleara el
proceso de soldadura
MIG. En las superficies

4V
Direccion: i y Casilla

& o
QiR - Gobierno | Juntos
“1 p del Encuentro | lo logramos



epUbles Empresa Eléctrica Quito

item 14.- Perno maquina fe. Galv. 16 x 254 mm (5/8” x 10”), tuerca, arandelas planas y presion

N° de pagina en

L Especificaciones Especificaciones | donde consta la

No. Descripcion .. e L,
solicitadas ofertadas especificacion

ofertada

de las piezas a soldarse,
se debe asegurar la
penetracion de la suelda
electrodo continuo para
evitar porosidad o
vacios. Una vez
terminado, en la
soldadura deberéan
removerse la escoria y
los residuos provenientes
del recubrimiento del
electrodo, por medio de
un proceso mecanico
adecuado, o aplicando
chorro de arena, a fin de
evitar fallas en el
galvanizado.

En la cabeza del perno,
se debe aplicar soldadura
para que la rosca de
polietileno quede
presionada fuertemente
al momento de su
colocacion, la que se
moldea a la forma del
perno. Esta soldadura
evita el retiro o
movimiento para
cualquier lado de la
rosca de polietileno
después de su insercion
en el perno.

Se ejecutara posterior a
la ejecucion de cortes.

El acabado de toda la
pieza debera mostrar una
superficie lisa, libre de
rugosidades y aristas
cortantes. Los tornillos
tuercas deben estar libres
de rebabas, venas,

9 | GALVANIZADO traslapos y superficies
irregulares que afecten
su funcionalidad. Todo
tornillo debe estar en
condiciones que la tuerca
pueda recorrer el total de
la longitud de la rosca
sin uso de herramientas,
cumpliendo el torque
recomendado.

NTE INEN 2483, ASTM
Al123 - ASTM A153

9.1 | Normas de galvanizado

4V
Direccion: i y Casilla

& o
QiR - Gobierno | Juntos
“1 p del Encuentro | lo logramos



o oy ) Empresa Eléctrica Quito

item 14.- Perno maquina fe. Galv. 16 x 254 mm (5/8” x 10”), tuerca, arandelas planas y presion
N° de pagina en
L Especificaciones Especificaciones | donde consta la
No. Descripcion .. e L,
solicitadas ofertadas especificacion
ofertada
9.2 | Tipo Galvanizado Por_ inmerston en
caliente
Espesor del galvanizado
9.3 | minimo promedio en la 45 micras
pieza
Los accesorios deberan
cumplir las
especificaciones técnicas
de cada material, las
10 CANTIDAD DE mismas que deberan ser
ACCESORIOS exigidas por la empresa
distribuidora y utilizadas
en el proceso de
manufacturacion por el
proveedor.
Tuerca hexagonal 13mm
10.1 (127) 1
Arandela plana 13mm
10.2 (127) 2
Arandela de presion 13mm
10.3 (127) 1
Direccidn: { Y Casilla Aq v 5
Lo LSRG 2 > Gobierno . Juntos

“1 p del Encuentro I lo logramos
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